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Instrug@®s de Seguran@ de ManutenG

Generailidade

Este cap fulo inclui as instrug@®s bdicas de seguran@ que devem ser seguidas durante a manutenG® da
plataforma mdvel de trabalho de elevag®. O pessoal de manutenG® deve seguir rigorosamente 0s avisos €
precaucges de seguran para evitar ferir a si mesmo ou a outros ou causar danos ao equipamento. Durante a
manuteng®, o plano de manutenG deve ser rigorosamente implementado para garantir a operag segura da
m&uina.

A\ Aviso

A m&uina n&o deve ser alterada sem a aprovag® do departamento competente, e a m&juina deve
ter pelo menos a mesma seguranG que o equipamento original.

Os pontos relevantes neste manual descrevem as precaug®s espec ficas que devem ser seguidas no processo
de manuteng®. Na maioria dos casos, essas precaug®s devem ser observadas ao reparar o sistema hidraulico e os
grandes componentes da m&yuina.

Ao realizar a manutencg do equipamento, deve primeiro considerar a sua seguranc e a dos outros. Sempre
preste atencG@ ao peso. N2 tente mover pe@s pesadas sem a ajuda de equipamentos mecénicos. E proibido
estacionar objetos pesados em posig®s instéveis. Ao levantar uma parte do equipamento, certifique-se de que haja
suporte adequado.

A\ Aviso

O fabricante da m&quina n& pode controlar diretamente o processo de inspeG e manuteng do
local, portanto a seguran@ do local de manuteng@ €de responsabilidade do propriet&io/operador da
ma&guina.

Segurana do sistema hidraulico

O sistema hidraulico da m&uina funciona sob press& extremamente perigosa. Portanto, libere a pressé& do
sistema 0 m&imo poss vel antes de desmontar ou remover uma parte do sistema.

Quando o interruptor de energia estiver ligado, ligue o controle apropriado vaias vezes para liberar a press&
do sistema e guiar a pressé das todas linhas de volta para o tanque de deo. A perda de deo hidraulico pode ser
minimizada quando as linhas hidraulicas que conectam os componentes do sistema s& desconectadas.

ManutenG

A violacgd dos regulamentos de seguran@ listados neste cap fulo pode resultar em danos amaguina
ou acidentes.

»  Certifique-se de que as pe@s substitu Hlas s& iguais ou semelhantes & peas originais.

«  Eproibido fumar. N&b reabasteG em caso de raios. Certifique-se de que a tampa do tanque de deo esteja
sempre fechada e segura.

»  Durante a manutenGg®, remova todos os anés, reldyios e joias.
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Durante a manutenG, n&b use cabelos compridos ou roupas largas ou gravatas que sejam f&eis de enrolar no
equipamento.

Observe todos 0s avisos e precaug®es de seguran@ na mauina e no manual de servig.
Limpe o deo, graxa e &ua na fachada da estag® e corrimép.
As precaug®s devem ser observadas ao testar o sistema de refrigeragg prensado a quente.

Antes de trabalhar sob a lanc elevada, 0 movimento da lanc deve ser limitado por bloqueio ou fixag por
eslinga, ou o suporte de seguranc da lan deve ser ativado.

Antes do ajuste, lubrifique ou fag a manutenG em outras pes e desligue todos os interruptores de energia.
Remova a bateria ao substituir os componentes eletr&nicos.
Certifique-se de que todos 0s equipamentos e acess@ios de suporte estejam na posiGa correta.

Somente os produtos de limpeza n& combust ¥eis aprovados podem ser usados.

v
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Capiulo 1l EspecificaGo

1.1 Especificag®s operacionais

Tabela 1-1 Especificag®s operacionais

Carga m&ima de trabalho

227kg (5001b)

Inclinag® m&ima de conducg® (rampa longitudinal) | 30%
Inclinag® m&ima de conducg (rampa lateral) 3°

Altura m&ima da plataforma vertical 13,8m (45ft)
Raio m&imo de trabalho da plataforma 15,8m (52ft)

Raio de giro

3,3m (10ft10in)

Velocidade m&ima de conduG

5,2km/h (3,2MPH)

Press@ m&ima do sistema hidraulico

3190psi (220bar)

\elocidade m&ima do vento 12,5m/s (28MPH)
Impulso m&imo 400N
Tens&b do sistema elérico 12v

Peso do ve Eulo inteiro (a plataforma estavazia)

6900kg (152111b)

1.2

Principais parametros de desempenho do trabalho

Tabela 1-2 Principais par&metros de desempenho do trabalho

Altura de trabalho nominal

15,8m (52ft)

Altura m&ima da plataforma

13,8m (45ft)

Amplitude m&ima de trabalho

8,2m (26ft10in)

Folga m&ima do v&

7,4m (24ft3in)

Faixa de oscilagg do brag 1 0=~60°
Faixa de oscilagd® do brag 2 -89~75°
Angulo de oscilagd do virabrequim -60°~-80<
Angulo de balang da plataforma 160°

Angulo de rotacgd

355<de rotagi descont fiua

Massa m&ima de carga

227kg (5001b)

Balang m&imo da cauda

om (Oft)

Sistema de controle

Controle proporcional de 12V DC

Pneu

Pneu sdido 250-15

DetecG de pesagem

Configuragd padr&
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Sistema de balanceamento de eixo

Nada

Parametros din&micos

Fonte de energia DC 420Ah/48V
Unidade de energia DC 4kw/48V
Unidade de poder auxiliar DC 2,2kw/24V
Motor de viagem 3,3kw/32v CA

1.3 Velocidade da funGo

Tabela 1-3 Velocidade da funGo

Funcgo Horal/s
Tempo de levantamento do virabrequim 25~40
Tempo de elevagd do brag telescpico 20~35
Tempo de elevagi do brag dobravel 25~45
Tempo de extens& do brag telescpico 10~25
Tempo de queda do virabrequim 20~30
Tempo de queda do brag telescépico 30~40
Tempo de descida do brag dobravel 30~60
Tempo de retragd do brag telesccpico 10~25
Velocidade m&ima de rotag® no sentido hor&io 90~120
Velocidade m&ima de rotag® no sentido anti-hor&io | 90~120
Velocidade de rotag® no sentido hor&io de amplitude | 50~70
m fima
Velocidade de rotag® no sentido anti-hor&io de | 50~70
amplitude m mima
Tempo de rotacg® da plataforma de trabalho 10~30

Posicionamento da m&guina durante o teste de velocidade
Elevag: retraia o brag telescépico. Eleve e registre o tempo; abaixe e registre o tempo.
Rotacg: lan@ totalmente elevada. Retraia 0 brag telescépico. Gire a mesa girat&ia 355<
Registre o tempo. Vire na direG oposta e registre o tempo.

Brag telescpico: a lanc estatotalmente elevada; retraia o brag telescpico; estenda o brag telescpico e
registre o tempo. Retraia 0 brag telescpico e registre o tempo.

Conduc® (para a frente/para tr&s): o teste deve ser realizado numa superf €ie horizontal lisa. A chave
seletora de condug@ deve ser ajustada na posiG de alta velocidade. Os resultados da viagem de 200 pé& devem
ser registrados durante o teste. Dirija para a frente e registre o tempo. Dirija para tr& e registre o tempo.

Conduc@ (em estado elevado): o teste deve ser realizado numa superf Eie horizontal lisa. A chave seletora

1-2  Instrug®s de seguranG de manutenG e serviQ
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de conducG® deve ser ajustada na posiG de alta velocidade. Os resultados da viagem de 50 pé& devem ser
registrados durante o teste. Dirija para a frente e registre o tempo. Dirija para tr& e registre o tempo.

Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

Rotac da plataforma: a plataforma gira horizontalmente e para um lado atéo final. Gire na direGG oposta
e registre o tempo. Gire na outra direG e registre o tempo.

Antebrag de curva: a plataforma éhorizontal e centrada na lan@. Incie com o antebrag para baixo. Levante
0 antebraq e registre o tempo. Abaixe 0 antebra e registre o tempo.

Precaug@®s do teste

1. O cron@metro deve contar o0 tempo em que come@ a agir de acordo com a fung real, n& o controlador ou
interruptor.

2. Todos os testes de velocidade s& executados a partir da plataforma. Essas velocidades n& refletem as
operag@®s de controle de solo.

3. O controle do bot& rotativo de velocidade da plataforma deve estar na posiG de velocidade m&ima (gire
totalmente no sentido hor&io).

4. Avelocidade da fung pode variar dependendo da temperatura e espessura do deo hidraulico. Ao executar o
teste, a temperatura do deo hidraulico deve exceder 100°C.

5. Quando o bot&b rotativo de velocidade est&na posig lenta, algumas funges de controle de fluxo podem

falhar.
14 Pneu
Tabela 1-4 Especificag®s do pneu
Dimensces Tipo Camadas de pneus Faixa de carga Peso
250-15 Pneu sdido 15 H 97,6kg (215Ib)

1.5 Requisitos de torque

Tabela 1-5 Requisitos de torque

Descricgo Valor de torque (seco) Intervalo de tempo (h)
Parafuso de fixag do cubo daroda | 320Nm (407Nm) 150
Parafuso do rolamento de rotacg | 240ftlb (325Nm) 50/600
Motor de arranque 95ftlb (9,5Nm) 300
Bobina de excitaGd 40ftlb (4Nm)
Bobina de contato

Ap& a primeira operagd® por 50h, verifique os parafusos do rolamento de giro a cada 600h para garantir a
seguranq.

A\ Atenco

Quando for necessa&ria manuteng@ ou os fixadores estiverem soltos, consulte a tabela de torque
para determinar o valor de torque apropriado.

Instrugg®s de seguran@ de manutenG e servi@  1-3
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1.6 Lubrificagg

Oleo hidréulico

Faixa de temperatura de operagg do sistema hidréulico | Grau de viscosidade S.A.E.

+0°F a180°F 10W
(-18°C a+837)

+0°F a+210°F 10W-20,10W30
(-18°C a+99°C)

+50°T a+210°F 20W-20
(+10°C a+997C)

A\ AtenGgo

* O deo hidraulico deve ter desempenho antidesgaste acima da classificagg de n vel aplicavel da API
gl-3 e estabilidade qu mica adequada para sistema hidr&aulico mével. A XCMG recomenda o uso de
deo hidr&ulico mobilfluid ae46 com ndice de viscosidade SAE de 46.

e Quando a temperatura ambiente for -15°C ou inferior, adicione deo hidraulico HS22. Alén dos
produtos recomendados pela XCMG, érecomend&vel n& misturar diferentes marcas ou tipos de
derivados de petrdeo, pois podem conter aditivos diferentes ou n& possuem viscosidade equivalente.
Se vocéquiser usar deo hidr&ulico diferente do ae46, entre em contato com 0 XCMG para obter o
conselho correto.

1-4 Instrug®s de seguranG de manutenG e serviQ
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Capiulo 2 Instrug®s de seguran para manutenGo

Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

Responsabilidades, requisitos e equipamentos de seguranc do pessoal
de manutenGo

Responsabilidades

O dever do pessoal de manuteng® €émanter a plataforma mével de trabalho de elevag e ser responsavel pelo

uso seguro e operag normal da plataforma md&vel de trabalho de elevagg. Eles devem cumprir o manual de reparo
e manuteng fornecido pela proteG® contra inc&dio da XCMG e realizar todas as manuteng®s necess&ias na
plataforma mdével de trabalho de elevag® de trabalho sob o sistema de trabalho seguro.

2. Requisitos b&sicos
O pessoal de manutenG deve atender & seguintes condiges:
1) Os inspetores e 0 pessoal de manutenc& devem ter as qualificagg®s ou autorizag®s correspondentes.
2) Teenicos profissionais experientes ou engenheiros profissionais.
3) Esteja familiarizado com a plataforma mdvel de trabalho de elevaG e seus perigos.
4) Ter recebido educag e treinamento correspondente, incluindo cursos sobre o uso de equipamentos especiais.
5) Familiarize-se com os procedimentos de trabalho relevantes e as medidas de proteG® de seguranG para a
manutenc da plataforma mo&vel de trabalho de elevag.
A\ AtenGo
e Somente o pessoal que foi treinado e aprovado no exame e obteve o certificado de qualificagg pode
reparar a plataforma mdvel de trabalho de elevac.
e Quando vocése sentir mal, beber ou tomar remédlios e n& puder trabalhar normalmente, vocéné&o
deve se envolver em nenhum trabalho de manutenGo.
3. Equipamentos de seguranc pessoal
1) Vocédeve usar 0s equipamentos de seguran@ ao operar a magjuina.
2) Selecione os equipamentos de segurang adequados & condigi®s do local de trabalho, como capacete de

seguran@, luvas de seguran@, ¢&ulos de seguran@, cinto de seguran@, botas de seguran e dispositivos de
proteG auditiva.

ManutenG e servi de caminh&s  2-1
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Figura2-1 Equipamento de protecG pessoal
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3) Verifique o equipamento de seguran antes e depois do trabalho, mantenha-o de acordo com os procedimentos
especificados ou substitua-o se necessaio.
4) Mantenha os registros de inspeG e manutenG® quando necess&io;
5) Alguns equipamentos (por exemplo, cintos e capacetes de seguran@) devem ser substitu ©los regularmente e
podem ser danificados por um per bdo de tempo.
A AtenGo

Os equipamentos de seguran@ devem ser inspecionados regularmente e substitu ©los imediatamente
em caso de danos.

Todos os dispositivos de protec@ individual n& podem fornecer 100% de proteGo.

Para a sua seguranca pessoal e de outras pessoas, use 0s equipamentos de proteG corretamente e
esteja familiarizado com v&ios perigos que podem ser encontrados durante a operago.

2.2 Precaug®s antes da manutenG

A\ AtenGo

A reparacg® e manuteng peridlica da plataforma mdvel de trabalho de elevagi deve ser realizada
por pessoal de manuteng@ profissional.

1. Preste atenG na ventilag

A\ Aviso

Ainspec@ ou manuteng@ em locais com espa@ limitado e m&s condiges de ventilagg podem causar
envenenamento.

2. Triagem e limpeza do local de trabalho

2-2  ManutenG e servig de caminh&es
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Os trabalhos de inspeG® ou manuteng@ em local desordenado podem causar ferimentos pessoais ou acidentes
com queda. Todos os obst&ulos devem ser removidos antes de iniciar a operag.

3. Desligue a fonte de alimentacg® e interrompa a operag® antes da inspeG® ou manutenG.
Para evitar os acidentes, n& devem ser realizados os trabalhos de inspeG ou manutenGg& durante a partida.

Antes da inspeG e manuteng, remova o interruptor de partida e coloque um sinal de aviso "sem operag®"
na porta ou na alavanca de controle do painel de controle para aviso.

A\ Aviso

Durante a inspeG& ou manuteng, qualquer pessoa irrelevante liga o interruptor de partida
involuntariamente, o que pode causar 0s danos mec&nicos ou acidentes.

4.  Se o trabalho de inspeG® ou manutenG@ deve ser realizado na condiGg de iniciar o fornecimento de energia,
pelo menos 2 pessoas devem ser configuradas para conclu #Flo em conjunto; um deles deve estar em frente ao
prato girat&io ou painel de controle da plataforma, para que a alimentagg possa ser desligada e parada a
qualquer momento quando necess&io, e os demais possam realizar a inspeG® ou manuteng@®. O contato
pr&ximo deve ser mantido entre o pessoal para concluir as tarefas de operag® com seguran.

5. Limpe a plataforma mdrvel de trabalho de elevagio antes da inspeG ou manutenGao.

A poeira ou detritos na plataforma mdvel de trabalho de elevag® n& apenas dificultam a localizag® de
elementos ou pes defeituosas, mas também podem ser misturados aos elementos ou pegs durante a operag.
Alén disso, poeira ou lama podem causar ferimentos nos olhos ou fazer com que o pessoal escorregue, resultando
em acidentes com ferimentos.

6. Ao usar &ua de alta pressép para limpar a m&yuina, €proibido mirar diretamente na caixa de controle elérico
e no conector de linha, caso contr&io, causaracurto-circuito elérico.

A\ Aviso

Nunca aponte jato de &ua ou vapor para os elementos eléricos! Caso contréacio, existe o risco de
choque elérico!

ManutenG e servi de caminh&s  2-3
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2.3 Precaug®s na manutenGo e servis

1. Preste atenG para evitar incédio.
Limpe as pe@s e elementos com soluG de limpeza n& inflamavel.
O local de armazenamento de itens de graxa deve estar longe de todas as fontes de chamas ou fa Ecas.
N&b épermitido fumar.
N&b aproxime chamas ou fa §cas de materiais inflamaveis.
Os extintores de incédio devem estar dispon weis a qualquer momento e saber como us&los.
Ao verificar o deo e o fluido da bateria, use I&npadas aprova de explosép.
Mantenha os inflam&veis longe de fa §cas ou metal derretido durante a retificag® ou soldagem.

2. Asoldagem e o reparo de cada parte da plataforma mdével de trabalho de elevag sGpodem ser realizados por
profissionais.

2-4  ManutenG e servig de caminh&es
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@ XCMG

Para evitar que os eletrodos positivos e negativos da m&guina de solda formem um circuito com a
carroceria do ve tulo e queimem os elementos eléricos como o controlador e o sensor, os fios positivo e

negativo da bateria devem ser removidos durante a operagg de soldagem, caso contrario as consequéncias
ser&o suportadas por si mesmo.

A\ Aviso

N&o use a m&guina como fio terra durante a soldagem.

3.

Realize a inspeG ou manutenG ap& a temperatura da m&uina diminuir.

Quando a m&yuina estaem funcionamento, a temperatura de cada elemento mecé&ico €muito alta, havendo
risco de queimaduras em contato com ele. Esses componentes incluem bateria, deo hidraulico, redutor, dispositivo

hidraulico e elementos hidraulicos. Deixe esses elementos ou componentes esfriarem antes de iniciar o trabalho de
inspeG ou manutenG.

4. Ao remover componentes, preste atenG asua posiGgib de instalagi. Garanta a instalagg correta durante a
instalag.
A\ AtenGo
N&b desmonte os componentes eletr&icos.
5.

N&b deixe as ferramentas ou pes ca ¥em no orif Tio de inspeGo.

Ao trabalhar no orif Tio de inspeG@ voltado para baixo, n& deixe objetos cafem no orif £io. A queda de
objetos pode danificar a m&uina ou causar mau funcionamento da mayuina.

Qualquer ferramenta ou objeto que tenha ca ©o no orif €io de inspeG deve ser removido.

ManutenG e servig de caminh&s  2-5
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6. Se for necess&io substituir os elementos eléricos, pneumdicos ou hidraulicos (vAvulas, bombas, etc.),
verifique e ajuste as pe@s a serem substitu Hlas de acordo com os dados do diagrama esquem&tico da m&juina.

A\ Aviso

Devem ser utilizadas pegs aprovadas pelo fabricante, especialmente aquelas que afetam o
desempenho de carga e o desempenho de seguranca.

7. Somente apGs obter a aprovag@ do fabricante podem ser transformadas ou modificadas as pes que afetar&
a estabilidade, resistécia e desempenho de servig da plataforma, como pes estruturais, pe@s de rolamentos,
peas eléricas e pes hidraulicas. Caso contr&io, éproibido fazer qualquer transformacg® ou modificagg na
plataforma mdével de trabalho de elevaci.

8. Preste atenG® ao deo de alta pressév.

O fluido da bateria ou 0 deo hidraulico podem causar s&ios danos apele ou aos olhos. Para evitar este perigo,
as seguintes instruges devem ser observadas:

1) Antes de desmontar a tubulag®, a pressé& dentro da tubulagg deve ser liberada primeiro;

2) Use os &ulos de proteG e luvas de proteG ao verificar se havazamentos. O vazamento de deo de alta
press& pode causar cegueira. Papel& ou lascas de madeira devem ser usados como ferramenta para confirmar
o0 vazamento de deo. E proibido confirmar manualmente.

- |-

9. Remova o cabo da bateria antes de inspecionar ou fazer manutenG no sistema elérico.

A inspeGg® ou manuteng do sistema elérico sem remover o cabo da bateria pode causar curto-circuito e
danos afiagg, elementos eléricos e componentes eletrénicos do sistema elérico.

Antes de iniciar a inspeG® ou manuteng do sistema elérico, o cabo do lado do terminal negativo (lado do
aterramento) deve ser removido.

10. Preste atenG ao fluido da bateria.

O fluido da bateria contén &ido sulflrico dilu @o. O fluido da bateria entrando nos olhos causaracegueira e
0 contato com a pele causaraqueimaduras. Ao manusear a bateria, voc&deve usar &ulos de proteGg®, luvas de
proteG e roupas de trabalho de manga comprida.

Se os olhos ou a pele entrarem em contato com o fluido da bateria, lave imediatamente com &ua em abund&acia
e consulte um mé&lico para diagndstico e tratamento.
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Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

\ M XCMG

11. Use os itens de graxa especificados.

Ao reabastecer ou substituir os itens de graxa, deve-se usar deo e graxa da marca recomendada ou do mesmo
grau da marca recomendada. Quando diferentes marcas de graxa s& misturadas, a reagg® quimica altera as
caracter ®ticas da graxa e afeta negativamente o desempenho mecé&nico. Ao usar uma graxa de marca diferente da
usada na ma&yuina, primeiro remova completamente a graxa original e, em seguida, adicione uma nova graxa.

12. Apoie a lanqa de elevaG® e a plataforma durante a manutenG.

Geralmente, éproibido realizar as operag®s de manuteng e servig@ quando a plataforma estiver na posiGo
de elevag®; se houver necessidades especiais, 0 brag de elevag® e a plataforma devem ser apoiados de forma
confidvel para garantir a seguranG e confiabilidade da m&guina durante a manutenG e servigs.

2.4 Precau@®s ap& a manutenGo
1. Ap& amanuteng, a funG® de agd deve ser confirmada para encontrar precocemente a falha de vazamento
de deo ou m&a.

2.  Ap& a manuteng®, a fung® de ag®, vazamento de deo, parafusos soltos e outros problemas das partes
mantidas do maquin&io devem ser confirmados.

3. Restaure ou reinicie o dispositivo de seguranca e recalibre o dispositivo de proteG de seguran@, se necessaio.

ManutenG e servi de caminh&s  2-7
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4.  As ferramentas e equipamentos para manutenG devem ser removidos, as pes substitu Tas e objetos soltos
devem ser removidos e o local deve ser limpo.

5. Tenha em mente que todos os "trabalhos de manuteng®" devem incluir a confirmaGg® obrigat&ia de que a
ag mecanica énormal.

A\ AtenGo

Descarte 0s res fluos perigosos de acordo com a lei, como deo, combust ¥el, elemento filtrante, bateria,
deo hidraulico, etc. Recicle de forma razo&vel o deo usado, refrigerante ou elemento filtrante, o que n&
apenas economiza recursos, mas também protege o meio ambiente.

E proibido despejar os | fuidos residuais em qualquer local como esgoto, superf Eie e rio. O | fuido
residual da m&quina deve ser descarregado num recipiente adequado para tratamento adequado.

Sempre que possiel, o descarte de substéncias perigosas deve obedecer a todas as normas e
regulamentos de governanG ambiental, caso contr&rio, seramultado ou punido pelos & g&bs competentes.
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Capiulo 3 LubrificacGd e manutenG a deo

N\

3.1 LubrificaGd®

Para garantir a vida Uil da plataforma movel de trabalho de elevag®, as partes moveis relativas do
equipamento devem ser lubrificadas regularmente. As peas de lubrificagi da m&juina s& mostradas na Figura 3-
1, Figura 3-2 e Figura 3-3. O ciclo e 0 mé&odo s& mostrados na tabela 3-1.

A\ AtenGo

A mistura de diferentes graus de graxa alterar& as caracter Bticas da graxa e danificara o
equipamento. Ao reabastecer a graxa lubrificante, 0 deo adicionado deve ser da mesma marca do deo
usado na plataforma mdvel de trabalho de elevaGio.

A poeira na graxa causaradesgaste prematuro da superf Eie deslizante e encurtaraa vida Uil da
plataforma elevatdria maével. Antes de adicionar graxa, o copo de deo e outras superf Eies devem ser
limpas.

A n&o observéncia do ciclo de lubrificagg ou a falta de lubrificagg causar&danos ao equipamento e
aumentar&os custos de manutenc e o tempo de inatividade.

Durante a lubrificag®, as pessoas irrelevantes s& proibidas de operar o ve Eulo. A ag acidental da
plataforma mdvel de trabalho de elevaGi trarasério perigo fatal para os operadores.

Se a graxa lubrificante entrar nos olhos, lave imediatamente com &ua limpa e procure atendimento
mélico imediatamente. Se a pele entrar em contato com graxa lubrificante, ela tambén deve ser
completamente limpa com &ua limpa.

Ciclo e mé&odo de lubrificag

Falhas comuns e méodos de solugi de problemas 3-1



Figura 3-2 Diagrama esquemético de lubrificagg do carro inferior
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Figura 3-3 Diagrama esquemético de lubrificagg do mecanismo de direG@ do carro inferior

Tabela 3-1 Ciclo e mé&odo de lubrificagg

NUmero L . . Marca de deo lubrificante e Mé&odo de
. . | Posicgo de enchimento Ciclo .
de s&ie graxa enchimento
Desli - .
1 e |z?d_or entre bragos 3 meses Graxa Mobilis EP2 NLGI2 Aplicar
telescpicos
Engrenagem de suporte - .
2 g 9, P 3 meses Graxa Mobilis EP2 NLGI2 Aplicar
de rotaGo
. . Oleo de engrenagem L-CKD220
3 Mecanismo de viagem 6 meses ou 500h
g (GB5903)
. . Oleo de engrenagem L-CKD220
5 Mecanismo rotativo 6 meses ou 500h
' W . (GB5903)
A\ AtenGo

As superf Ties deslizantes n&o listadas na tabela acima devem ser revestidas com graxa regularmente

de acordo com o uso real.

Quando o cilindro hidré&ulico (cilindro de oscilag, cilindro de direG, etc.) estatotalmente retra o,
a haste do pist&o exposta ao ar e a biela e a parte deslizante revestidas com graxa antes da entrega também

precisam de lubrificagg e manuteng® adequadas.

O ciclo de lubrificagg ébaseado na suposicgo de que a plataforma mdvel de trabalho de elevago é
usada em condig®s normais de trabalho. Se a plataforma mdvel de trabalho de elevagi for usada em
condig®s ruins (como ambiente empoeirado) ou condig®s anormais, o ciclo deve ser encurtado de acordo.
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3.2 Instrug®s de deo

A marca do deo, a quantidade de enchimento e o ciclo de manutenG de cada pe@ s& mostrados na tabela
3-2. Consulte a tabela 3-3 para a comparagd de modelos de deo semelhantes em casa e no exterior.

Tabela 3-2 Uso de deo

NUmero Temperatura | Quantidade de Ciclo de
de s&i Posic@ de enchimento Tipo e modelo enchimento substituicd | Observages
e s&ie N .
aplicaveis te&rico/ L de deo/h
Consulte o ciclo
de substituiGx
1 Redu_tor Grax_a. EP2NLGI2 - de graxa pg?;
rotativo Mobilis
obter 0s
detalhes
Consulte o ciclo
) de substituic
. Oleo de do deo da
2 Eixo engrenagem L-CKD220 0.68 engrenagem
para obter o0s
detalhes
1. Encha com deo
hidrailico
antidesgaste
aed46 em &eas
com temperatura
ambiente acima
de - 15T
2. Encha com deo
hidraulico HS22 Geralmente, €&
3 Sistema Oleo em &eas com 85 normalmente
hidralico | hidralico temperatura usado por 2 anos
ambiente de - ou 2000 horas
15<C e abaixo
3. Para os clientes
com requisitos
especiais, encha
0 deo hidraulico
de acordo com
0s requisitos
espec ficos

Tabela 3-3 Tabela de comparag® de modelos de deo semelhantes em casa e no exterior

e 2 Redutor rotativo 2 N
ClassificaGgo Oleo de motor Redutor de viagem Oleo hidréulico
o . . Oleo para engrenagens | Oleo hidréulico
DesignaGo Oleo de motor diesel industriais antidesgaste
. L-CKD220
PetroChina CH-4 L-CKD320 AE46, HS22
Mobilger630 MobilDTE
MOBIL Delvacsuper
vacstp Mobilger632 11M, 13M, 15M
. Omala220 Tellus
SHELL RimulaD Omala320 2232, 46
Meropa220 Randooil
CALTEX EDLA500
Meropa320 HD32, 46
CASTROL Hercules 15W/40 RX | AlphaMax220 HVSp!nAW815, 32, 46
Super AlphaMax320 HyspinAWH15, 32, 46
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Classificaggo Oleo de motor RF:Z?J:;(L;O\T;;\;% Oleo hidréulico
TOTAL Rubia XT gz:iggig AZOLLAZS32, 46
. .
A\ AtenGo

Por favor, use o deo lubrificante, anticongelante e deo hidraulico recomendados pela XCMG Fire, €
n& misture diferentes marcas de deo.

O tempo de servig do deo hidr&ulico n& deve exceder 24 meses. Ap& mais de 24 meses, n&o pode
ser usado mesmo ap& filtrago.

Mantenha o nvel de deo do deo e complete-o quando o nvel de deo estiver abaixo do valor
especificado.

A\ Aviso

a temperatura ambiente antes de abastecer, caso contr&rio, poderacausar acidentes com respingos e
gueimaduras.

Antes de abastecer com deo, €énecess&rio aguardar atéque a temperatura do equipamento caia para

1.

Oleo de engrenagem
Ciclo de servig

O deo de engrenagem deve ser filtrado ou substitu Ho tr& meses apé a data de entrega e, em seguida, filtrado

ou substitu To a cada seis meses.

A\ AtenGo

Se for constatado que o deo da engrenagem estaseriamente polu ©o, deve ser substitu ©lo mesmo que
seja menor que o ciclo de substituicg de deo.

Verifique a quantidade de deo com frequécia. Se o n Vel de deo estiver abaixo do valor especificado,
complete-o.

Oleos de engrenagens de diferentes graus n&p devem ser misturados.

Uso de deo de engrenagem

Consulte o cap fulo espec fico para 0 méodo de aplicagg do deo de engrenagem nas pe@s principais.

2. Oleo hidrailico

Ciclo de servig

O ciclo de substituiggd de deo do deo hidrailico €geralmente de 2 anos de uso normal ou 2.000 horas de
operagi.

O usu&io deve amostrar e testar regularmente o deo hidrauilico. Para os produtos em uso normal, recomenda-

se colher amostras uma vez por ano; para os produtos com trabalho frequente e ambiente hostil, recomenda-se
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coletar amostras uma vez por trimestre. Sempre que se verificar uma poluig® grave do deo hidraulico, este deve
ser filtrado ou substitu ©o atempadamente.

A AtenGo

e O tempo de servig do deo hidréulico n& deve exceder 24 meses. Ap& mais de 24 meses, n& pode
ser usado mesmo ap& filtrag.

e Sempre que se verificar que o deo hidraulico estagravemente polu ©o, deve ser filtrado ou substitu do
a tempo, substituindo-se simultaneamente o elemento filtrante do filtro de aspirag e retorno do deo
do tanque de deo hidraulico.

»  Selecione 0 deo hidraulico adequado de acordo com a temperatura ambiente na marca fornecida.

e  Este produto €de transmiss& totalmente hidr&ulica. A qualidade, viscosidade e limpeza do deo
hidr&ulico s& muito importantes para o funcionamento normal da plataforma md&vel de trabalho de
elevag®. Se vocé&ignorar a substituicdd do deo hidraulico, €muito f&il causar vérias falhas na
ma&guina e reduzir seriamente a sua vida Util. Nossa empresa n&o arcaracom todas as consequéncias
causadas pela sua falha em substituir e filtrar o deo hidr&ulico de acordo com os requisitos desta
instruca.

O n el de poluicg de part Eulas sdidas de deo hidr&ulico n& &superior a 17/14 quando adicionado ao tanque
de deo hidr&ulico e 19/16 durante o uso. Consulte a tabela 3-4 para 0 méodo de julgamento da poluigg por deo
hidraulico:

Tabela 3-4 Julgamento de poluicgg por deo hidraulico

Cor externa Odor Estado de contaminaGo Medidas de tratamento
Transparente sem . .

- Normal Nenhuma poluiG® Continuar a usar
alterag®

Se a viscosidade for
A cor transparente

Normal Misturado com outros deos aceitavel, pode continuar a
escurece
usar

Transparente e brilhante | Normal Misturado com aparas de metal | Filtro ou substituicg de deo
Transparente com . . . oo

P Normal Misturado com impurezas Filtro ou substituicgd de deo
manchas pretas
Marrom escuro Malcheiroso Deteriorag® oxidativa Substituigg de deo

Separe a &ua ou substitua o

Leite branco Normal Misturado com ar ou &ua deo

Se 0 deo hidraulico estiver seriamente polu flo, mas n& deteriorado, o deo hidraulico precisa ser filtrado e
reutilizado. Se o deo hidrailico estiver deteriorado e n& puder mais ser usado, 0 deo hidrailico deve ser
substitu Ho. A seleG® do deo hidralico €mostrada na tabela 3-2. O tanque de deo deve ser limpo durante a
substituic@ do deo hidraulico para evitar a poluig por deo.

A\ AtenGo

Devem ser tomadas as medidas eficazes para evitar a contaminacgd do sistema hidr&ulico durante a
montagem, instalag®, servi@s e manutengo.
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Temperatura de servig do deo hidré&ulico
1) Temperatura de operag® muito alta

Se 0 deo hidraulico estiver acima de 60°C por um longo tempo, a deterioragd® do deo hidrailico sera
acelerada e a vida Util dos componentes hidraulicos serareduzida. E necess&io encurtar o ciclo de filtraGo e
substituicgd; quando a temperatura do deo hidréulico exceder 60°C, mesmo que a temperatura do deo ainda esteja
dentro da faixa de temperatura de trabalho, as medidas devem ser tomadas para controlar a temperatura do deo.
Quando a temperatura do deo do sistema hidr&lico ésuperior a 80°C, a eficiécia volumérica do elemento de
potécia (bomba de engrenagem) selecionada pelo sistema hidraulico diminuir&adrasticamente e o desempenho de
vedaG selecionado no sistema também diminuiradrasticamente.

2) Temperatura de operagd® muito baixa

Quando a temperatura do deo do sistema hidraulico for inferior a - 20<C, a resposta do sistema hidrailico
ficaraatrasada. Em uso, e a viscosidade do deo hidraulico.

Quando a temperatura do deo hidr&ilico €muito baixa, a viscosidade aumenta e a fluidez fica ruim. Em clima
frio, se a plataforma elevat&ia mavel for operada em alta velocidade ou sob carga pesada sem esperar que 0 deo
hidraulico aque, os componentes hidraulicos podem ser danificados. Portanto, quando a temperatura ambiente
estiver relativamente baixa, n&o inicie a operacgg imediatamente. Deixe a plataforma mdrvel de trabalho de elevaGo
aquecer totalmente e ficar ociosa atéque a temperatura do deo hidraulico suba para cerca de 20°C.

3) SeleG® de deo hidraulico

40° 20° 0° 20° 40° 60°  80°  100°
1600 ! ! ! L L 1600
MR N S
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2 40
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10 T ! | | - \\‘\\\\\\ !
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5 t ™1 + . t \WALTAW § 5
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‘ ...... - Ll
tmin = ~40°C B tmax = +115°C
Figura 3-4 Curva de temperatura e viscosidade do deo hidraulico
A Viscosidade B Faixa de temperatura do deo C Graude deo

Nota: a figura 3-4 mostra a curva de viscosidade de temperatura do deo hidraulico da s&ie L-HM. A faixa de
aplicag® do deo hidraulico da sé&ie L-HM estéentre o deo hidr&ulico antidesgaste AE46 e 0 deo hidraulico HS22.
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1) \erificag® do nvel de | Quido

O tanque de deo hidraulico estano lado direito da mesa girat&ia, e 0 volume de deo deve ser verificado
quando a plataforma mdvel de trabalho de elevagi® estiver no estado de transporte. O medidor de nwel de
temperatura do | fuido pode exibir a escala de n wel de deo e a temperatura do deo hidraulico. Ao verificar o n vel
de deo, certifique-se de manter o n vel de deo entre o n el mais baixo e o n wel mais alto, conforme mostrado na
Figura 3-5.

Figura3-5 Term@metro de nvel de | uido

A\ AtenGo

Ao verificar o nvel do deo hidraulico, o ve Tulo deve estar no estado de transporte e a lan@ deve
estar totalmente retra da.
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A\ Aviso

O nvel de deo hidraulico sGpode ser verificado quando a plataforma mdvel de trabalho de elevago
estiver parada e o sistema hidréulico estiver completamente resfriado atemperatura ambiente. Caso
contré&rio, vocépode se queimar seriamente!

2) Fornecimento

Durante o transporte, o n vel do deo hidraulico n& deve ser inferior amarca de 80°C do term@metro de n vel
de I fuido. Se o nwel de deo hidraulico for inferior amarca de 80°C do term&metro de n el de I fuido, 0 deo
hidraulico deve ser complementado a tempo.

Méodo de reabastecimento de deo: abra a tampa do filtro de ar no plano superior do tanque de deo e adicione
deo hidraulico da mesma marca através da tela do filtro de ar. A selec@ do deo hidraulico @mostrada na tabela 3-
2.

A mistura de diferentes graus de deo hidraulico alterar&as caracter gticas do deo e danificar&o equipamento.
Ao reabastecer 0 deo hidraulico, o0 deo adicionado deve ser da mesma marca do deo hidr&ulico usado pela
plataforma mdvel de trabalho de elevaG.

Substituicgo de deo hidraulico

A limpeza €o ndice mais importante para a manuteng® do sistema hidraulico. Poeira ou outra sujeira deve
ser impedida de entrar no sistema. Mesmo pequenas part Eulas causar& o bloqueio de vdvulas, bombas e outros
componentes. O deo hidrailico de enchimento deve ser filtrado atravé de um filtro especial, e 0 deo novo n&
deve ser injetado diretamente no tanque de deo hidraulico.

1) PreparaGg® antes da substituiGo

Antes de substituir o deo hidr&ulico, levante a lan atéa altura m&ima de trabalho e desligue a fonte de
alimentag®. E prepare um recipiente para armazenar deo hidraulico residual.

2) Procedimento de substituicGgo
(D Coloque o recipiente preparado sob o buj&b de drenagem do tanque de deo hidraulico.

@ Desaperte 0 buj& de drenagem na parte inferior do tanque de deo e drene o deo hidraulico.
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Figura3-6 Vd&vula de drenagem do tanque de deo hidraulico

(3 Remova todas as mangueiras do tanque de deo e drene 0 deo hidraulico na mangueira o m&imo poss vel.

A AN

*  Marque todas as mangueiras e conex&s para reinstalag.

e Limpe todas as conex&es.

@ Remova a junta do filtro de deo.
Substitua o elemento do filtro de deo e reinstale o elemento do filtro de deo.

Substitua as mangueiras defeituosas.

@ @ @

Ap& conectar as mangueiras de sucg e retorno de deo, encha o tanque de deo com deo novo.

®

Corte o circuito de retorno de deo no tanque de deo e conecte o circuito de retorno de deo a outros
recipientes.

©

Limpe ou substitua o tubo de retorno de deo do tanque de deo.

®

Conecte o tubo de retorno de deo do tanque de deo, verifique o nwel de deo e adicione deo atéa
capacidade necessaia.
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A\ AtenGo

e O deo hidraulico usado e a junta do filtro de deo devem ser efetivamente descartados de acordo com
as leis e regulamentos nacionais.

e O tanque de deo deve ser abastecido com deo atraves do filtro de deo.
e O deo hidréulico usado deve ser devidamente descartado para evitar que escoe para o solo.

e Aoadicionar ou substituir o deo hidraulico, certifique-se de que o0 deo hidraulico atenda aos seguintes
padr&es de limpeza. O n vel de poluigd por part tulas sdidas do deo hidraulico adicionado ao tanque
de deo n& deve exceder 17/14. O volume do tanque de deo hidréulico éde 210L, e o volume total de
deo hidr&ulico substitu Tlo €éde cerca de 300L.

Descarte de deo e graxa usados

Todos os tipos de deos utilizados na plataforma mdvel de trabalho de elevag®, como graxa e anticongelante,
causard poluici direta ou indireta a0 meio ambiente. O anticongelante e o deo lubrificante s& tdxicos. Se n&
puderem mais ser usados, devem ser tratados de acordo com os regulamentos ambientais locais. Recicle res ©iuos
de anticongelante e deo lubrificante usando equipamentos de tratamento de res@uos permitidos (incluindo
instalagg®s licenciadas fornecidas por pontos de manutenG@ urbana e plantas de manutenG@ de automdéveis). Em
caso de dlvida, entre em contato com o departamento de proteg® ambiental local para obter ajuda para descartar
adequadamente o anticongelante e o deo lubrificante usado.

A\ Aviso

»  E proibido despejar os | fuidos residuais em qualquer local como esgoto, superf Eie e rio. O | fuido
residual da m&quina deve ser descarregado num recipiente adequado para tratamento adequado.

e Sempre que poss vel, as substéncias perigosas devem ser recicladas, caso contréario, ser& multadas
ou punidas pelos &rg&os competentes.
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Capiulo4 ManutenGo e servi@s

4.1 ManutenG e inspeG peridlica

O ciclo de manutenc@ da plataforma mavel de trabalho de elevag® édividido principalmente nos seguintes
tipos:

1. Manuteng di&ia: manutenG® di&ia antes e depois do trabalho.

2. Manuteng® por 100h (ou 1 mé&): a manutenc@ da plataforma mdvel de trabalho de elevagg ap& cada 100h
(ou 1 m&).

3. Manuteng® por 250h (ou 3 meses): a manutencg da plataforma mdvel de trabalho de elevag® ap& cada
250h (ou 3 meses).

4. Manuteng por 500h (ou 6 meses): a manutenG® da plataforma mdével de trabalho de elevag® ap& cada
500h (ou 6 meses).

5. Manuteng por 1000h (ou 1 ano): a manuteng@ da plataforma md&vel de trabalho de elevagi ap& cada 1000h
(ou 1 ano).

Efetue a inspec@ e manuteng@ de acordo com o ciclo especificado. O ciclo de inspeG® e manutenGo &
calculado de acordo com a leitura do reldgio ou dos meses experimentados, prevalecendo o primeiro.

O ciclo de inspeG® €baseado na suposicg de que a plataforma mével de trabalho de elevag €usada em
condig®s normais de trabalho. Se a plataforma mdvel de trabalho de elevagi for usada em condig®s ruins (como
ambiente empoeirado) ou condig®s anormais, o ciclo deve ser encurtado de acordo.

A\ Aviso

e Atencg deve ser dada apréinspeG e inspeG regular antes da operaGo, que €prop Eia adetecGo
precoce de falhas e preveng@ de acidentes.

O hdbito de préinspecg e inspec regular antes da operagg deve ser formado. Se alguma
anormalidade for encontrada, tome medidas imediatas para resolvéla.

Diagrama esquem&iico do sistema  4-1
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Tabela 4-1

Itens de Inspec@ e ManutenG Peridlica da plataforma movel de trabalho de elevaggo

Sistema ou
elemento

Descricdo do item

ManutenGo
di&ria

Acadal

mé& ou a

cada 100
horas

Acada 3
meses ou a
cada 250
horas

Acada 6
meses ou a
cada 500
horas

Acadal
anooua
cada 1000
horas

Unidade
responsavel

Méodo de
inspeG e
manutenGo

Observag®s
Inspe;z'm\/
ManutenGox
Substitui¢doe

Plataforma
de trabalho

Verifique a plataforma de
trabalho  quanto a
rachaduras,
deformag®s, estado de
instalagd e danos ao
guarda-corpo

Operador

Visual

Se o dispositivo de
nivelamento  funciona
normalmente, se h&l
vazamento de deo e se 0
estado de instalaggd
(pino de fulcro, etc.) &
normal

Operador

OperaGd
visual

Se o dispositivo oscilante
da plataforma de trabalho
operanormalmente, se h4|
som anormal e
vazamento de deo

Operador

OperaGd
visual

Verifique se o contato
suspenso do cinto de
seguran@ estal
danificado ou rachado

Operador

Visual

Verifique se o parafuso
do sensor de carga estd|
solto

Operador

Visual

Lan@e
sistema
telescépico

Lang: soldagem aberta,
dano, distorG, recuo da
pe@ sobreposta,
amassado local,
rachadura e dano, estado
de instalacd (pino de
fulcro, etc.)

Operador

OperaGd
visual

Cilindro de deo
telescpico: aG,
vazamento de  deo,
estado de instalagg
(pino de fulcro, etc.)

Operador

Visual

Cabo de aq: folga,
estado de conex&

Operador

Visual

Cilindro de deo
telesccpico: retraGgb
natural, amassado e
rachadura

Operador

Visual

Vavula de equil Brio:
porca de ajuste solta

Operador

OperaG®
visual

Sistema de
oscilagd
dalan@

Cilindro de oscilagg:
aGg, vazamento de deo,
estado de instalag®
(pino de fulcro, etc.)

Operador

OperaGd
visual

Cilindro de oscilag:
aquecimento anormal

Operador

OperaGd
visual

Sistema de
transmiss&
de
tubulagi®
hidraulica
por cabo

Se o0 cabo de reboque est&|
danificado

Operador

Visual

Mecanismo
rotativo

Mesa girat&ia:
rachadura, soldagem,
deformagd®, ag® de
travamento

Operador

Visual

Redutor rotativo: som
anormal, vazamento de
deo

Operador

Vis& e
audig®

4-2 Diagrama esquemé&iico do sistema




Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

N\ M XCMG

Acadal Acada3 Acada6 | Acadal Méiodo de Observag®s
Sistema ou BT dlo it Manutengo| mé&oua | mesesoua | mesesoua | anooua Unidade —— Inspecioy
elemento &0 digria cada100 | cada250 | cadaS500 |cadal000 | responsével | an%tﬁo ~ | Manutenggok
horas horas horas horas &0 Substituigioe
Motor hidraulico: Visdh e
vazamento de deo, som v v v v v Operador >
audiGgd
anormal
Junta  rotativa:  som Vis& e
anormal, vazamento de v v \ \ \ Operador st
p audico
deo
Rolamento rotativo: N N N N Operador Operacg

adicione deo lubrificante

Se o0s parafusos de
montagem do rolamento N N N

rotativo e do redutor Operador Visual

rotativo est& soltos

Rolamento rotativo e

redutor rotativo:

estabilidade rotacional,

rumo anormal, v Operador Visual

rachaduras e desgaste da

engrenagem, danos no

retentor de deo

Verifique e ajuste a folga Departamento =

do mecanismo rotativo V% V% de Mr?)rf]ius t;gﬁ?r
manutenGo P

Contrapeso: estado de
instalagg, rachadura do N Operador Visual
gancho de elevag®

Redutor rotativo:

substitua 0 deo . . Operador Oefsrjf
lubrificante

Redutor rotativo:

aquecimento  anormal, N N Oerador Visual
volume de deo e P

poluic

Eixo: danos, deformac,

danos na articulagg do \/ \/ \/ \/ Operador Visual
pino

Roda (pneu): rachadura,
dano, desgaste local, \ \ \/ \/ \/ Operador Visual
corpo estranho

Roda (pneu): rachadura,
dano e deformacg do v \ \ \ Operador Visual
aro de montagem, etc,

Roda (pneu): Folga e

som anormal e N Operador Viséb e

aquecimento anormal da audig®
pe@ do rolamento
Redutor: som anormal, Vis& e
vazamento de deo v v v v v Operador toque

Slsyemade Redutor: calor anormal,

viagem - A .

quantidade de deo e N N Operador Viséb e
poluiggh, estado de toque
instalac
Motor hidraulico:
vazamento de deo, som J J N N N Overador Vis& e
anormal, vibragd P audic
anormal
Hastes, brags: dano,
dobra, bainha de po OperaGd
rasgada e danificada, v v v v Operador visual
desgaste
Junta de diregb: folga, v \ \ \ Operador Visual
rachadura

Direg, rodas: Angulo
de direc, estado de v v v v Operador Visual

instalagg dos parafusos
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Acadal Acada 3 Acada6 | Acadal Méiodo de Observag®s
Sistema ou BT dlo it Manutengo| mé&oua | mesesoua | mesesoua | anooua Unidade —— Inspecioy
elemento &0 di&ria cada 100 | cada250 | cada500 |cada 1000 | responsével i an%tﬁo ~ | ManutencGox
horas horas horas horas &0 Substituigioe
de batente, contato
Cilindro hidrallico de Operacs
direcgd: agfd, vazamento \ \ v v v Operador peracsp
visual
de deo
Cilindro hidrallico de
direG: recuo,
rachadura, dobra, OperaGd
arranh&, estado de v v v v Operador visual
instalagl®  (pino  de
fulcro, etc.)

P OperaG®
Freio: eficiéncia v v Y Y Y Operador Visual
Armags:  deformag, N N N \ Operador Visual
soldagem
Sistema de Cilindro de ~
Equil brio/Trava do Eixo v Operador Operagd
Bomba hidraulica: Visdh e
vazamento de deo, som v v v v v Operador >

audigd

anormal
Bomba hidraulica: Visdh e
anormalmente  quente, \ N N N Operador toaue
estado de instalag q
Bomba Hidraulica:
pressé da vdvula de N Operador OperaGcd
alvio
Tanque de deo
hidralico: o nwel de
deo hidralico deve )
estar acima da escala de v v v v v Operador Visual
100<C do term@netro de
n vel de | fuido
Tanque hidraulico:
respiro bloqueado, filtro \ Operador Visual
de deo sujo
Filtro de deo: estado de
instalagg, vazamento de \ \ \ \ Operador Visual
deo
Elemento do filtro de

Sistema deo: substitua s} . Operador OperaGd

hidraulico elemento do filtro
Véias vavulas: agd, J J N N N Overador OperaGd
vazamento de deo P visual
Vaias vdvulas: som N Overador Ouvir e
anormal, calor anormal P tocar
Tubos rgidos,
mangueiras,  conexées: v v v v Operador Visual
Vazamento de deo
Tubos rgidos,
mangueiras, conexces:
rachaduras, danos, v Operador Visual
frouxid&o,
envelhecimento, torGo
Radiador de deo
hidraulico: vazamento de Vis& e
deo, som anormal do v v v v v Operador audiGio
motor
Radiador de deo
hidré&lico: temperatura ;
do deo, fungib do sensor v Operador Visual
de temperatura do deo
Vavula QE equil drio: N N N Operador Opgraga)
porca de ajuste solta visual
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Acadal Acada 3 Acada6 | Acadal Méiodo de Observag®s
Sistema ou BT dlo it Manutengo| mé&oua | mesesoua | mesesoua | anooua Unidade —— Inspecioy
elemento &0 di&ria cada 100 | cada250 | cada500 |cada 1000 | responsével i an%tﬁo ~ | ManutencGox
horas horas horas horas &0 Substituigioe
Alavancas de controle, Operacs
interruptores,  botées, v v v v Operador \eisuzﬁm
etc.: curso e folga
Se vé&ios indicadores,
interruptores,
instrumentos, etc. esté Operacs
danificados e o estado de \ \ \ \ \ Operador \eisuzﬁm
instalagd ou danos na
bainha da alavanca de
controle.
Dispositivo de seguran@
Dispositivo de alarme de
sobrecarga: verifique =
antes do infio do v v Y Y Y Operador OS?S"S?
trabalho, ag® (parada
automdica)
Interruptor de parada de -
emergéncia: agh v v \ \ \ Operador Operagh
Sistema —
eldrico | Interruptor de limite
(lang totalmente -
retrafia, cabo de acp): v v \ \ \ Operador Operagh
agd
:gor de  inclinacsb: \ \ N N N Operador Operagh
Interruptor de pé& ag \ \ N N N Operador Operagh
Dispositivo de alarme de
inclinagg do carroceria \/ \/ \/ \/ \/ Operador Operagi
do carro: ag

Dispositivo de alarme de
inclinaggo da plataforma v v N N N Operador Operagi
de trabalho: aGd

Dispositivo de unidade =
de energia: ag& \ v N N N Operador Operagi
Alarme Sonoro: ag \/ \/ \/ \/ \/ Operador Operagi
Painel: danificado v N N N Operador Visual

A\ AtenGo

N&o deixe o deo hidréulico escorrer para o solo durante a manutenGo.
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4.2 Plataforma de trabalho

Figura4-1 Plataforma de trabalho

1. Fixag®es do | 2. Fixag®es do | 3. Fixag®s do | 4. Cerca de | 5. cilindro de
cinto de cinto de cinto de proteGd mavel oscilag® da
seguranQ@ seguranQ seguran@ plataforma de

trabalho

Durante a utilizagg do ve Tulo, a plataforma de trabalho deve ser inspecionada e mantida regularmente:

1. \erifique se o cilindro de deo oscilante da plataforma de trabalho vaza deo e se a ag de rotaco éflex vel e
estavel.

2. Verifique as ancoragens do cinto de seguranG quanto a danos.
3. Verifique o guarda-corpo mdrvel quanto a danos e a polia quanto a desgaste.

4. \erifique o estado de instalagg da cdula de carga e se a funcg de detecG e a precis& est& normais.

4.3 Mecanismo rotativo

O mecanismo rotativo €o dispositivo de acionamento da plataforma mdvel de trabalho de elevag para
realizar a aGgi rotativa. O mecanismo rotativo €instalado na mesa girat&ria e €composto por redutor de giro e motor
de giro, conforme mostrado na Figura 4-2. O motor hidraulico de alta velocidade aciona o redutor de giro para
engatar a poténcia do pinh& de sa fla com o anel de giro fixado na armag ou seja, auto-rotag e rotag, de modo
a acionar a plataforma mo&vel de trabalho de elevaG para girar no ve Tulo.

4-6 Diagrama esquemé&iico do sistema
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Figura4-2 Composigg do mecanismo rotativo

1. Motor rotativo 2. Redutor rotativo 3. Sistema de lubrificagg

Motor rotativo

O motor rotativo deste modelo €um motor cicloidal, que €o elemento executivo do sistema.
1. Substituico

Méodos de manutenc e desmontagem do motor de giro:

1) Remova a mangueira hidrailica que conecta 0 motor, marque e bloqueie adequadamente e bloqueie o
bocal de deo do motor.

A AtenGo

Ao remover o tubo de deo, afrouxe a conex&o lentamente para evitar que as pessoas sejam feridas por
respingos de deo hidraulico de alta presséo.

2) Remova os parafusos de conex& entre 0 motor e o redutor e remova 0 motor.

A\ AtenGo

e Osusué&rios né sé& recomendados para desmontar o motor hidréulico por conta prdpria. Se houver
um problema com o motor hidraulico, entre em contato diretamente com o escrité@rio XCMG mais
préximo.

e Certifique-se de lembrar a posiGg de instalacgg de todas as conex&s e pe@s durante a desmontagem.

« N& épermitido desmontar o motor hidraulico com ferramentas duras como martelo ou batidas
foradas.

» Antes de instalar qualquer pe@ em madane, deve-se limp&la e n& permitir a entrada de impurezas
no motor.

Redutor rotativo

O redutor rotativo €o dispositivo de suporte da parte rotativa da plataforma movel de trabalho de elevag®. O
anel interno do redutor rotativo éconectado amesa girat&ia e a coroa externa €conectada aarmag®, que pode
suportar o peso e o torque de atuagi da parte giratGia e a carga do ve Eulo superior.
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1. Lubrificag® do redutor rotativo:

A lubrificag® adequada énecessaia para a durabilidade dos dentes da pista e da engrenagem helicoidal. O
ciclo de lubrificag® €édeterminado de acordo com a condiG de servig e ambiente. Recomenda-se lubrificar a
cada 100h em geral.

A\ AtenGo

Quando o equipamento n&o for utilizado por muito tempo, o redutor rotativo deve ser lubrificado. Os
tempos de lubrificagg devem ser mais frequentes no clima tropical irregular afetado pela temperatura,
&eas ventosas, arenosas ou Umidas.

1)  Use uma pistola de graxa para injetar graxa mobilis EP2NLGI2 na pista e sem-fim do redutor rotativo da
graxeira no anel interno do redutor rotativo e a graxeira no lado externo do sem-fim atégue a graxa escoe
da vedaGg® e encha a pista. O redutor rotativo deve ser lubrificado. Geralmente, a graxa lubrificante deve
ser abastecida a cada 100h.

2) Lubrificagi da engrenagem. Em princ pio, a superf Tie do dente deve ser limpa a cada 80h e revestida
com graxa abase de grafite &base de cdcio. N& importa a pulverizag® ou lubrificag® da escova, a
graxa deve cobrir completamente o pinh& e a superf Tie do dente com o anel de engrenagem.

2. InspeG e manutenGi

1) Ap& o redutor rotativo operar por 100h, verifique a for@ de préaperto do parafuso. Se houver alguma
anormalidade, aperte-o a tempo. O torque de aperto do parafuso €mostrado na Figura 4-3. No futuro,
verifique a cada 500h de operacg®, e uma précarga suficiente deve ser mantida. Geralmente, substitua 0s
parafusos a cada 7 anos ou ap& 14,000h de operaGo.

Parafuso métrico
Especificacg® do Torque de aperto (Nm)
parafuso N vel 10.9 Nwvel 12.9
M8 333 456
M10 72+6 90=10
M12 120=10 15020
M16 30525 380=50
MI18§ 415=+35 521£70
M20 600=30 750=100
Figura 4-3 Torque de aperto de referé&cia do parafuso

Verifique os parafusos de conex& entre a armagi e o redutor de acordo com 0s seguintes passos:
(O Eleve a lang totalmente retra @ia em 70 graus;

@ Insira um calibrador de folga de 0,0015 polegada entre a cabe do parafuso e a arruela plana conforme
mostrado pela seta na Figura 4-4, garantindo que o calibrador de folga de 0,0015 polegada n& passe pela
cabe@ do parafuso atéa alG do parafuso.

@ Gire a mesa giratGia 90 e verifique alguns parafusos na nova posiG.
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@ Continue a girar a mesa girat&ria em 90°atéque os parafusos em todos os quadrantes tenham sido
amostrados e inspecionados.

Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

Figura 4-4 Inspec@ do calibrador de folga do redutor rotativo

1. Calibrador de folga de 0,0015 polegadas

2) Durante o uso, o redutor rotativo deve ser protegido da luz solar direta. E proibido lavar o redutor rotativo
diretamente com &ua, impedir a entrada de &ua na pista e impedir estritamente que corpos estranhos
duros se aproximem ou entrem na &ea de malha.

3) Verifique a integridade da vedac do redutor rotativo e repare ou substitua-o a tempo se estiver danificado.

4) Verifique a folga axial da turbina. Use um reldgio comparador para fazer manualmente com que a
plataforma complete 0 movimento de ponta a ponta e me a folga final da turbina. Se a toler&ncia exceder
0,010 polegada, reduza a folga final para menos de 0,005 polegada.
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Figura4-5 Inspec da folga da extremidade da turbina do redutor rotativo

1. Toler&ncia permitida (0,001 a 0,005)

Ajuste a folga final da turbina da seguinte forma, conforme mostrado na Figura 4-6.

h i
e e’ \%d
&R
- e ‘ 1 ‘\'- L Y . "
1'.- 0 1 "-. N_ k] :
A allr ]
T -
o .
Figura 4-6 Ajuste da folga final do redutor rotativo
1. Gaxeta 2. Placa de extremidade

1) Remova a placa de extremidade.
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2) Mea e registre a espessura total do grupo de gaxetas.

3) Determine a espessura do grupo de gaxetas necessa&ia para atingir uma folga final de 0,001 polegada a
0,005 polegada.

4)  Ajuste a espessura do grupo de gaxetas conforme necessaio para obter a folga final apropriada. Remova
as gaxetas grossas e substitua-as por gaxetas finas para reduzir a folga final.

5) Substitua a placa de extremidade e aperte os parafusos com 122N m.

6) \erifique novamente a folga final.

4.4  Sistema de viagem

O sistema de viagem €composto principalmente de rodas, redutor de viagem e motor.

Cl:!
Eley
EEY
1 2 3
Figura 4-7 Composic do sistema de viagem
1. Pneu 2. Redutor de viagem 3. Motor

Roda

A roda écomposta por pneus e aros. As suas fung®s s&: suportar o peso do ve Eulo; assegurar uma boa
aderé&cia asuperf Tie da estrada e transmitir o bin&io de condug e o bin&io de travagem; determinar a direGo
de condug@ do ve Tulo, mitigar o impacto do ve ETulo devido asuperf Tie irregular da estrada e atenuar a vibraggo
resultante.
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Figura 4-8 ComposiGg das rodas

1. Pneu

2. Aro

1. Inspec do aro

1
2)
3)
4)
5)

Corros& do aro.

Deformacg@ de flex& do aro.

Verifique se todas as partes do aro apresentam rachaduras.
Batente do aro, orif €io de montagem, parafusos e porcas do aro.

Se alguma parte do aro estiver danificada ou deformada ap& a inspeG, deve ser reparada ou substitu Ha
imediatamente. Se pertence apenas ao descascamento da pintura, pode ser reparado ap& a remoG da
ferrugem.

A A

enGo

E proibido soldar e reparar os parafusos deformados do pneu na conex2p do parafuso. No caso dos
problemas acima, os antigos devem ser descartados e substitu Elos por novos.

2. Os pneus devem ser inspecionados regularmente da seguinte forma:

1)
2)
3)
4)

5)

Se 0s modelos de pneus e especificag®s em ambos os lados do coaxial s& unificados.
A profundidade do padr& da coroa do pneu n& deve ser inferior a 3,2 mm.
A banda de rodagem do pneu n& deve expor a lona do pneu devido ao desgaste local.

A banda de rodagem e a parede lateral do pneu n& devem ter comprimento superior a 25 mm ou
profundidade suficiente para expor as rachaduras e cortes da lona do pneu e outros defeitos, desgastes
anormais e deformag®s que afetem o uso.

Se os parafusos do pneu e do semi-eixo est& completos e apertados.
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3. Substituicgg de pneus

Ao trocar as rodas, preste atenG aos seguintes aspectos:

1) N& machugue as roscas dos parafusos do pneu.

2) AsuperfTie de press& da porca do pneu deve ser mantida limpa.

3) Aplique um pouco de graxa ou deo de motor nas roscas dos parafusos e porcas dos pneus, batentes dos
aros e suas superf Ties de contato.

4) Todas as porcas de pneu tén rosca direita. ApG a instalagg do pneu, na condiGao de a roda estar suspensa,
aperte as porcas na ordem de simetria, cruzamento, nimero de rotaGgi e transposiG sucessiva. Consulte
""7.1 torque de aperto dos parafusos chave™ na p&gina 7-1 para o torque de aperto das porcas dos pneus.

5) Depois de reinstalar o pneu todas as vezes, a porca do pneu deve ser reapertada conforme necessaio ap&
o ve tulo ter percorrido 50 km.

A AtenGo

e Ao instalar os pneus, preste atenG aos seguintes:
* O modelo e 0 padr&o do pneu no mesmo eixo devem ser 0S mesmos.

e Os pneus reformados n& devem ser usados.

Redutor de viagem

1. Enchimento de deo

A substituic do deo da roda motriz do redutor €muito importante para garantir seu bom funcionamento e
vida til. A n& substituig do deo da roda motriz de acordo com as normas (primeira substituiggh de deo,
operag inicial por 100h, a cada 2500h ou a cada 12 meses a partir da § pode causar m& condigges de trabalho do
equipamento, e 0 uso cont Muo pode causar danos & peGs.

Veja a Figura 4-9 para a posiGa de enchimento de deo e as etapas de operag s&b as seguintes:

1)

2)
3)
4)
5)
6)

Gire o redutor atéque o buj& horizontal "n vel de deo" fique na horizontal, conforme mostrado em a na
Figura 4-9.

O buj& de reabastecimento "drenagem de deo" deve estar acima do buj& horizontal "n vel de deo".
Remova os 2 plugues.

Encha o redutor com deo do buj& de "drenagem de deo" atéque o deo atinja o n vel de "n vel de deo".
Instale o plugue de volta no orif Tio.

Funcione por alguns minutos e verifique a quantidade de deo. Se necessaio, continue a reabastecer.
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B
Figura4-9 Diagrama esquemético de enchimento de deo do redutor de viagem
A: PosiG de reabastecimento B. PosicG de drenagem de deo
1. Bocal de reabastecimento 2. Nwel do deo 3. Bocal de drenagem de deo

2. Drenagem de deo

Consulte a Figura 4-9 para a localizag® de drenagem de deo:
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1) Gire o redutor atéque o buj&o horizontal "n vel de deo" fique na horizontal, conforme mostrado em B na
Figura 4-9.

2) O buj& de "drenagem de deo" deve estar na parte inferior.
3) Para facilitar a drenagem do deo, recomenda-se desapertar o buj& de deo horizontal.
4) Desaperte o bujé de drenagem de deo e drene 0 deo.

3. SeparaG®

Veja o diagrama esquemaico para o dispositivo de separag® do redutor de viagem. As etapas de separaGd
s&D as seguintes:

1) Remova o parafuso com uma chave.

2) Desengate o cubo de tragg girando a tampa de liberagg do cubo de tragg em cada cubo sem volante.

\ :

Figura 4-10 Diagrama esquemético do dispositivo de separacgg do redutor de viagem

1. PosiG de desengate do freio 2. Posic de engate do freio

Motor de viagem

1. Remova o chicote de conex& UVW e cada conector plug-in que conecta o motor de viagem, marque-0s e
guarde-os adequadamente.

A\ AtenGo

Ao remover 0s cabos, use as luvas isolantes e ferramentas de proteG e certifique-se de que a linha
de alimentac® n&o esteja energizada para evitar os ferimentos por choque elérico.

2. Afrouxe os parafusos de conex& entre o motor de viagem e o redutor e remova cuidadosamente o motor de
viagem.
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Figura 4-11 Diagrama esquemé&tico de desmontagem do motor de viagem

1. A& UvwW

2. Plugue do sensor

3. Parafuso de fixag®

4.5 Sistema hidré&ulico

Principais componentes hidraulicos, vavula reguladora de pressé e mé&odo de regulagd de presséo.

1. PosiG dos principais componentes hidraulicos e vavula reguladora de press&

1) Posig dos principais componentes hidr&ulicos e vavula reguladora de presséo

4-16 Diagrama esq
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Figura 4-12 PosiGa dos principais componentes hidraulicos e vavula reguladora de press&

1. Unidade de energia 2. Unidade de poder auxiliar 3. Filtro de deo de retorno

4. Cilindro de direGo 5. Tanque de deo hidrailico

2) Posig dos principais componentes hidr&ulicos e v8vula reguladora de press& da mesa girat&ia

1 ¢
Figura 4-13 Posigg dos principais componentes hidraulicos e v8vula reguladora de press& da mesa
girat&ria
1. Motor rotativo 2. Vawula principal
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3) PosiG dos principais componentes hidr&ulicos e vdvula reguladora de press& da lan@

Figura 4-14 Posic@ dos principais componentes hidraulicos e v8vula reguladora de pressé da lan@

1. Cilindro de | 2. Vawula de | 3. Cilindro de deo |4. cilindro de oscilaGo
nivelamento superior balanceamento de telescdpico do brag 2
nivelamento
5. Vawula de | 6. Baixe cilindro de|7. Vawula de | 8. Vawula de
balanceamento de nivelamento balanceamento de balanceamento
oscilago nivelamento telesccpica
9. Cilindro de oscilagg | 10. VAvula de
do brag 1 balanceamento de
oscilago

4) Posic dos principais componentes hidraulicos e vavulas reguladoras de press& da plataforma
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Figura 4-15 Posic@ dos principais componentes hidraulicos e v8vulas reguladoras de pressé da
plataforma

1. Cilindro de oscilagg® 2. Vavula de controle da plataforma

2. Verifique e ajuste a press& do sistema hidraulico, consulte a Tabela 4-2.

Tabela 4-2 Mané&metro do sistema

Press& do sistema da bomba de engrenagem (MPa) Press& da bomba elérica de emergéncia (MPa)

22 22

A\ AtenGo

A pressép da bomba elérica de emergéncia e de cada vavula de equil brio éajustada na fébrica. Se
precisar ser ajustado, entre em contato com o pessoal de servi profissional da nossa empresa para ajuste.

3. Manuteng@ do cilindro hidr&ulico

Consulte a tabela 4-3 para obter os detalhes do cilindro hidraulico deste ve Eulo. Se o cilindro falhar, entre em
contato diretamente com o escrit&gio XCMG mais pr&imo.

Tabela 4-3 Lista de cilindros hidré&ulicos

NUmero de sé&ie Produto DesignaGo

1 Cilindro de oscilagi do brag 1

Cilindro de nivelamento superior

2

3 Cilindro de oscilagg do brag 2
4 XGA16ACE Cilindro de deo telescdpico
5

6

7

Cilindro de direGo

Baixe cilindro de nivelamento

Cilindro do virabrequim
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* O elemento filtrante n& pode ser limpo, mas apenas substitu To.

« Antes de substituir o elemento filtrante, todos os aneis-O redondos e outros elementos de vedag® do
elemento filtrante de deo devem ser verificados e substitu Hlos se estiverem danificados.

Substituic® do elemento do filtro de retorno de deo

1) Coloque um recipiente adequado sob o filtro de deo para evitar a contaminagg do combust vel.
2) Use a ferramenta especial para remover a carcag do filtro de deo.

3) Substitua o elemento do filtro e lave a carcag do filtro de deo com deo hidraulico limpo.

4) Instale a carca do filtro de deo e descarte adequadamente o elemento do filtro de res Huos.
Substituicgo do elemento do filtro de retorno de deo

5) O elemento filtrante do filtro de retorno de deo deste produto €um produto descart&vel e n& pode ser
limpo ou reparado. Se estiver quebrado ou blogueado por sujeira, apenas um novo elemento filtrante pode
ser substitu @o. Somente pe@s de reposiGa fornecidas pela nossa empresa podem ser selecionadas para
0 elemento filtrante a ser substitu Ho.

Figura 4-16 Localizag® do filtro de deo de retorno

1. Filtro de &deo de retorno

Substituicgo do elemento do filtro de suc de deo

1) Encontre um recipiente com grande volume e cologue-o no fundo do tanque de deo. Desaperte o dreno
de deo na parte inferior do tanque de deo hidraulico para liberar completamente o deo hidraulico do
tanque de deo no recipiente.
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Solte os parafusos de fixagd® do flange de sucG de deo, remova o flange de sucG® de deo do tanque
de deo e conecte o filtro de sucG de deo ao flange de sucGo de deo.

3) Desaperte o elemento filtrante do flange de sucG® de deo com uma chave e aparafuse o0 novo elemento

filtrante no flange.

T F Fr r +» r T 3

o |

—
=

Figura 4-17 Flange de sucGo de deo

Remoca da bomba de deo hidraulico

O ve tulo utiliza duas bombas de bateria para acionar a unidade de potéicia do ve Eulo inteiro, em que a bomba

de bateria de grande vaz& éutilizada como bomba principal e a outra bomba de bateria éutilizada como energia
auxiliar.

1) Méodo de manutenc e desmontagem da bomba de deo principal:

(O Méodos de manuteng e desmontagem da bomba da bateria:

a. Remova a mangueira hidraulica que conecta a bomba da bateria, marque e blogueie adequadamente e
bloqueie o bocal de deo do motor.
A\ AtenGo

Ao remover o tubo de deo, afrouxe a conex&o lentamente para evitar que as pessoas sejam feridas por
respingos de deo hidraulico de alta pressé&o.

b. Remova o cabo que conecta 0 motor, marque-o e proteja adequadamente a junta do cabo.
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c. Remova os parafusos de fixagi® da bomba elérica de emergéncia e remova cuidadosamente a bomba.
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Figura4-18 Diagrama esquem&tico da posicg da bomba de deo

1. Bomba de engrenagem

4.6 Sistema elérico

A bateria pode converter energia elérica em energia qu iica, armazen&la na bateria ou converter energia
qumica em energia elérica e fornec&la acarga. A bateria fornece principalmente energia elérica para todo o
ve Tulo. A m&yuina deve ser inspecionada e mantida a cada 250 horas ou a cada trimestre, 0 que ocorrer primeiro.
A condig® da bateria @muito importante para o desempenho e operagd segura da m&ayuina.

O produto possui tipos de configurag® como bateria de Iguido rico em chumbo-&ido, bateria sem
manuteng de chumbo-&ido e bateria de fosfato de ferro e | fio. Confirme o tipo de configurag® da bateria antes
da manuteng direcionada.

. Uso e manutenc@ de bateria de | uido rico

A bateria de I guido rico precisa ser mantida com &ua. N vel inadequado de eletrdito ou cabos e fiaggo
danificados podem causar danos aos componentes e situag®s perigosas.

1. Precaug®s de inspeG e manuteng@ regulares.

1) \Verifique a aparécia da bateria. A parte superior da bateria e as conex&@s dos terminais devem estar
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limpas, sem poeira, sem corros&o e secas.
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2) A bateria do ve Tulo inteiro €uma bateria livre de manutenG@ e n& precisa ser enchida com nenhum

| uido.

3) Toda a bateria de alimentagg do ve Tulo €a bateria de manutenG@® e hal fuido na parte superior, o0 que
pode significar que a bateria foi adicionada com muita &ua destilada ou sobrecarregada. Consulte o
Artigo 4 desta seGo para as etapas corretas de adiG de &ua destilada.

4) Deve ser mantido limpo e seco. Se algum terminal estiver contaminado, solte-o e limpe-o e, em seguida,

lubrifique-o com graxa limpa, livre de &ido e resistente a &ido.

5) As ferramentas n& devem ser colocadas na bateria e n& devem ser expostas ao sol por muito tempo.

6) Verifique regularmente as samas de escape em ambos os lados da tampa superior da bateria para evitar
que sejam blogueadas por poeira, &ua gelada, etc., de modo a evitar a deformag@ da carcag da bateria.

7) Abateria deve ser mantida longe de fa §cas e altas temperaturas. Eproibido carregar a bateria num espag

confinado.

8) Ao remover a fiagg da bateria, preste atenG para remover a fiagg negativa da bateria e depois a fiaGo

positiva da bateria.

9) Verifique os cabos e conex@es da bateria. Substitua o cabo danificado. Aperte quaisquer conex@es soltas.
Consulte a tabela a seguir para valores de torque

Aperte todas as conex&s dos cabos de acordo com as especificag®s corretas para garantir um bom contato
com os terminais. Uma conex& muito apertada com o terminal pode causar danos ao terminal e uma conex& muito
solta pode causar derretimento ou incédio. Consulte a tabela a seguir para obter o valor de torque apropriado com

ase no tipo de terminal da bateria.

Tabela 4-4

Tipo de terminal

Torque (Ib/pol)

Torque (N.m)

ELPT, EHPT, EUT, LT, WNT,

DWNT, UT 95-105 11-12

EAPT, AP 50-70 6-8

IND 100-120 11-14

IT 30 3-4

ST 120-180 14-20
2. Carregamento da bateria

1) O carregamento adequado €uma condiGg necess&ia para maximizar o desempenho da bateria. O
carregamento insuficiente e excessivo pode reduzir a vida Uil da bateria.

2) Abateria deve ser totalmente carregada ap& cada uso.

3) Carregue apenas numa &ea bem ventilada.

4) O tipo de bateria utilizada no ve tulo inteiro €a bateria de manuteng®. Verifique o nvel 1 quido do
eletrdito antes de carregar para garantir que as placas positivas e negativas estejam submersas em &ua

antes de carregar.

5) Antes de carregar, verifique se todos os bujéss de enchimento de | quido est& devidamente fixados na

bateria.
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N&b carregue baterias com eletrdito congelado.
7) Evite carregar em temperaturas acima de 49°C (120F).
3. Desmontagem e montagem da bateria

1) Antes de comea@r a desmontar a bateria, desligue o interruptor principal vermelho e certifique-se de que
os fios da bateria conectados aos pdos positivo e negativo foram devidamente desconectados.

2) Durante a desmontagem e montagem da bateria, coloque-a suavemente no ch2o para evitar impactos. E
estritamente proibido colocalo de cabea para baixo e na vertical.

3) A conex& reversa € estritamente proibida! Caso contraio, o equipamento elérico do ve Eulo sera
danificado.

A AtenGo

e Choque elérico/perigo de queimadura. O contato com circuitos energizados pode resultar em morte
ou ferimentos graves. Remova todos os anés, relcgios e outros acesscrios.

. Evite o risco de lesGes fEicas. As baterias contén &idos. Evite derramamento ou contato com as
subst&ncias &idas na bateria. Use a &yua com g&s para neutralizar o &ido da bateria derramado.

4. Adig de &ua destilada na bateria

A bateria de alimentag& do ve Eulo inteiro €uma bateria de manutenG@. Verifique a bateria toda semana para
garantir a frequéncia de adig de &ua destilada asua aplicagg. Geralmente, quanto mais tempo a bateria €usada,
mais &ua destilada €adicionada.

1) Carregue totalmente a bateria antes de adicionar a &ua destilada. Se as placas estiverem expostas,
adicione apenas a &ua destilada abateria descarregada ou parcialmente carregada. Neste caso, adicione
apenas a &ua que n&v cruze a placa, carregue-a e continue a etapa de adiGi de &ua destilada.

2) Abra o bujéo de enchimento de | fuido do tipo dobr&vel e verifique o n vel de eletrdito.

3) Seonwel I fuido do eletrdito for muito superior ao da placa do eletrodo, significa que n& €necessaio
adicionar a &ua destilada.

4) Se o nwel do eletrdito n& tiver passado pela placa do eletrodo, adicione a &gua destilada ou &ua
deionizada e adicione a &ua destilada ao indicador de n wel m&imo de | uido.

5) Depois de adicionar a &ua destilada, reinstale o buj& de enchimento na bateria.

A\ AtenGo

e Abateria de armazenamento n&o deve ser colocada de cabe para baixo ou na vertical.

e A conex&p reversa €estritamente proibida! Caso contr&rio, o equipamento elérico do ve tulo sera
danificado!

* InspeG e teste necess&rios apG reviséo ou substituicdd de pe@s importantes da m&guina.

5. Limpeza da bateria
1) \Verifique se todos os buj&s de enchimento de | fuido est& devidamente fixados abateria.

2) Limpe a parte superior, terminais e conex@s da bateria com um pano ou escova e uma mistura de
bicarbonato de sdlio e &ua
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3) Lave com &ua e seque com um pano limpo.
4)  Aplique uma fina camada de pulverizador de proteG terminal.
5) Mantenha a &ea ao redor da bateria limpa e seca

A\ AtenGd

N&b permita que a solug@ de limpeza entre na bateria.

6. Teste de gravidade espec fica da bateria

Preste atenG antes de verificar a bateria: 1. Use as roupas de proteGo e &ulos de protec. 2. Solte a fivela
da bateria, gire a bateria para fora e retire-a do chassi. 3. Certifique-se de que a fiagg do cabo da bateria n& esteja
corro ma. 4. Certifique-se de que os prendedores da bateria e a fiagg do cabo estejam conectados firmemente. 5.
Carregue totalmente a bateria. Antes de realizar este procedimento, pare a bateria por 24 horas para equilibrar a
unidade da bateria.

Remova a tampa de ventilagi da bateria e verifique a gravidade espec fica de cada unidade de bateria com
um hidr@netro. Preste atenG nas observag®s. Verifique a temperatura ambiente e ajuste a leitura da gravidade
espec fica de cada c@ula da bateria da seguinte forma:

1) Encha e drene o hidr@metro duas ou tré& vezes e, em seguida, retire uma amostra da bateria.

2) Meaas leituras de gravidade espec fica de todas as c@ulas de baterias.

3) Quando a temperatura estiver acima de 27°C (80<F), adicione 0,004 para cada 5°C (10<F) superior para
corrigir a leitura da gravidade espec fica; quando abaixo de 27°C (80<F), subtraia 0,004 para cada 5°C
(10<F) abaixo para corrigir a leitura da gravidade espec fica.

4) Se cada cdula de baterias for inferior a 1,250, a bateria pode estar com carga insuficiente; por favor,
recarregue.

5) Se adiferen@ de gravidade espec fica entre qualquer c@ula de baterias em cada bateria exceder 0,030,
execute o carregamento de equalizacg para esta bateria.

6) Se ainda houver uma diferenc, a bateria na c8ula de baterias pode estar com defeito.

Tens&o de circuito aberto
Porcentagem Pronorc -
de carga POTEE® Unidade de 6V 8V 12V
bateria
100 1,277 2,122 6,37 8,49 12,73
90 1,288 2,103 6,31 8,41 12,62
80 1,238 2,083 6,25 8,33 12,50
70 1,217 2,062 6,19 8,25 12,37
60 1,195 2,04 6,12 8,16 12,24
50 1,172 2,017 6,05 8,07 12,10
40 1,148 1,993 5,98 7,97 11,96
30 1,124 1,969 591 7,88 11,81
20 1,098 1,943 5,83 7,77 11,66
10 1,073 1,918 5,75 7,67 11,51

Desmotagem da bateria
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Antes de remover a bateria, a fonte de alimentacg® do carregador e a fonte de alimentago de trabalho
de toda a m&quina devem ser cortadas.

1. Abraa placa de cobertura superior no eixo sem volante do ve Tulo e desconecte os conectores de alimentaG
positivos e negativos internos.

2. Anbateria éinstalada em ambos os lados da armag, conforme mostrado na Figura 4-19.

Figura 4-19 Caixas de bateria em ambos os lados da armaco

3. Remova a tampa protetora, porcas e arruelas acima das baterias em ambos os lados da armag, conforme
mostrado na Figura 4-20.

Figura 4-20 Selecione a caixa da bateria depois de remover a tampa protetora
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4. ldentifique e desconecte os fios conectados abateria, conforme mostrado na Figura 4-21. (ao desconectar o fio,
preste atenG& para evitar que o fio toque falsamente nos pdos positivo e negativo da bateria, resultando em
danos abateria)

Figura4-21 Remova a bateria conectada

5. Remova a bateria.
Uso e manutenG& do visor
1. Monitoramento de condiGd

O visor écolocado no painel da caixa de controle da mesa girat&ia. Como o principal equipamento de interaGo
humano-computador, possui as fung®s de monitoramento de condig®s, ajuste de parametros e diagndstico
imediato de falhas do sistema elérico da m&yuina inteira. A Figura 4-22 mostra a interface principal do visor
XGA16ACE.

Figura 4-22 Exibir interface principal

A interface principal da tela contém as informag@®s importantes do estado do ve Tulo, como &gulo do brag
2, &gulo de rotag® do eixo, &gulo de inclinag® bidirecional da carroceria do carro, energia da bateria e estado
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da lang, para que o operador possa controlar o estado do ve Eulo ao vivo. As informag®s de estado da lang
incluem a detecG® de retracd total no local do bragp 2 e a detecG@ de oscilagd inferior no local do brag 1. Verde
indica que a ag® em vigor foi confirmada. Clique no menu "barramento™ na parte inferior da interface principal
para entrar na interface de monitoramento de estado do barramento, conforme mostrado na Figura 4-23 abaixo.
Através da interface de barramento, €poss Vel observar o estado de conex& dos n& de comunicagi® como monitor,
controlador da mesa girat&ia, controlador da plataforma, sensor de inclinag® do chassi e acionador do motor do
carro inferior no barramento CAN. Verde indica comunicag® normal do n&e vermelho indica falha de comunicaG.
Clique no menu "porta da mesa girat&ia" na parte inferior da interface principal para entrar na interface de consulta
de informag®s da porta da mesa girat&ia e do controlador da plataforma, conforme mostrado na Figura 4-24. A
interface pode exibir as informagZes de estado de cada porta de entrada e sa fa do controlador ao vivo. Verde indica
que o controlador confirmou o recebimento ou envio do sinal.

1) HIRSCHMANN

Figura 4-23 Interface de estado do barramento

Figura 4-24 Interface de detecc@ de porta do controlador
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configuragd® de modificag®" no canto inferior esquerdo da interface principal do visor e
digite a senha para entrar na interface de configuragg de par&metros de controle eletrénico de cada subfunG do
ve Tulo inteiro, conforme mostrado na Figura 4-25. Nesta interface, as informags de par&metros como o &agulo
do brag 2, &gulo de inclinag® do chassi e &gulo de direG do eixo podem ser calibrados. E a0 mesmo tempo, a
velocidade e a sensibilidade da oscilag, viagem, direG e outras a@®s da lang podem ser ajustadas alterando o
valor do par&metro através dos bot&es para cima e para baixo na extremidade inferior da tela. Tome o ajuste da
velocidade de elevag® do brag 2 como exemplo, conforme mostrado na Figura 4-26. Quanto maiores forem os

valores das bordas de subida e descida da rampa, mais sens vel ser&a resposta ao in Tio e &parada da operaGo
correspondente.

Clique no bot&

\OCHMANN

‘ﬁﬁﬁm
%QE%ﬁﬁﬁE
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— B B (R
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Figura 4-25 Interface de configurag de par&metros de controle eletréico
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Figura 4-26 Interface de configuracgo de par&metros de aggo
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3. Diagndtico de falhas

Clique no bot& "falha™ no canto inferior direito da interface principal da tela para entrar na interface de
consulta de falha e registro de falha, conforme mostrado na Figura 4-27. Clique no menu "consulta de falha" na
interface para entrar na interface de consulta de falha, incluindo as informag®s de c&ligo de falha, como falha do
sensor de &gulo do brag 2 e falha do barramento de inclinag® do carro inferior, conforme mostrado na Figura 4-
28. Quando uma falha correspondente ocorre no ve Eulo, as informag®s de falha ir& para a interface principal, o
que €conveniente para o operador bloquear rapidamente o ponto de falha e melhorar a eficiécia da manutenGo.
Clique na interface "registro de falha" na interface do menu de falhas para entrar na interface de consulta de falhas
hist&icas, incluindo a hora e o tipo de falha, que éconveniente para o pessoal de manutenG& do ve Tulo analisar e
resumir regularmente.

i fE 1470 : E00D
B R e P 3.8
72 BAIL# P 00

A ELHFE: 00

Figura 4-27 Interface do menu de falhas

i
|En |FkupEisag
{E0 | Fhupaizeg
Eo | FabpEien

o

XX XXX

Figura 4-28 Interface de consulta de falhas

4-30 Diagrama esquem&iico do sistema



N\

Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

@ XCMG

Il.  Uso e manuteng@ de bateria livre de manutenGo

Caracter Eticas da bateria: a bateria €uma nova gerag de bateria regulada por vdvula selada de alta energia
e ecoldyica, que ésegura e confidvel de usar, selada e livre de manutenG (sem manutenG regular de &ua).

1. Armazenamento de bateria

A alta temperatura ou maventilag da bateria durante 0 armazenamento e transporte aumentaraa
autodescarga. Portanto, mantenha a bateria bem ventilada e longe de chamas, fa Ecas, fontes de calor, etc.

Ao armazenar a bateria, retire a bateria do carregador e carregue-a e guarde-a num ambiente seco e fresco,
tanto quanto poss vel.

Quando a bateria for armazenada por muito tempo, recarregue-a antes de usar.

2. Ambiente de servig de bateria

N&b hafogo aberto, fa §ca, fonte de calor, etc. nas proximidades;
Mantenha afastado de fontes de calor e luz solar direta;

Evite os locais Umidos que possam ser inundados;

Evite os locais completamente fechados;

Faixa de temperatura ambiente: -20-55°C.

3. Condig®s de servig da bateria

Condig®s de dissipac@ de calor: 0 espa@mento das baterias deve ser mantido acima de 30mm;
Condig®s de ventilagd: garanta que a densidade volumérica do hidrogénio liberado seja inferior a 0,8%;
Temperatura ambiente ideal: +5-+35°C;

Uso misto de baterias: os produtos com modelos diferentes, produtos novos e antigos e fabricantes
diferentes n& podem ser misturados.

4. Instalac® de bateria

1)

Desembalagem e inspeGo

Deslocamento: éproibido o uso de forg no terminal para evitar danos aparte de vedag; evite invers&, queda
ou impacto da bateria; €proibido usar os fios de metal, como corda de ag, para evitar o curto-circuito da bateria.

Inspec@: a embalagem e a aparécia da bateria n& est& danificadas;

Inspec no local: 0 nmero de baterias e acessGios estacompleto;

Consulte as instrugg®es e precauces.

2)

Precaug®s antes da instalago
Ap& verificar se a bateria estanormal, instale-a no local designado;

Antes da conex&, limpe os terminais da bateria e apligue uma quantidade adequada de agente
antiferrugem (como vaselina) na superf €ie do polo da bateria;

Enrole as ferramentas metdicas de instalagg® (como chave inglesa) com fita isolante para tratamento de
isolamento, e tome cuidado para curto-circuitar os terminais positivo e negativo da bateria com materiais
condutores;

Primeiro conecte a bateria antes e depois conecte a bateria com a carga;

Para garantir melhores condigg®es de dissipag® de calor, a disténcia entre as baterias em cada coluna deve
ser mantida em mais de 30mm;
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»  Depois que a bateria éinstalada e a tens&b total da bateria €@medida sem erros, a carga pode ser adicionada.
3) Uso de bateria
(O Usada para carregar

A bateria sai de fdorica carregada. Se o tempo de entrega for curto, o usu&io pode us&lo diretamente (ou
carregalo). Se o prazo de entrega for longo (um mé&), para complementar a perda de capacidade durante o
armazenamento e transporte, os usu&ios devem complementar a bateria antes de carregar e usar. O méodo
suplementar & conecte o carregador integrado na caixa da bateria, conecte a fonte de alimentacgg® de 220V AC e
carregue até2h-4h ap& o carregador ficar verde.

@ Descarga da bateria

Quando o ve Eulo elérico estafuncionando, €o processo de descarga da bateria. A descarga excessiva da
bateria éestritamente proibida. A tens& nominal da bateria €de 2V. Para evitar a descarga excessiva da bateria, a
tens& m mima de proteG contra descarga €de 1,80v/unidade.

(3 Carregamento da bateria
«  Quando a bateria liberar mais de 70% da capacidade nominal, a bateria deve ser carregada a tempo.
«  Méodo de carregamento: carregamento de tens& constante a 20°C.

*  Se o tempo de operag® (descarga) da bateria for curto (capacidade de descarga<10%), ndo é necessario
carregar a bateria todos os dias. A bateria que n& funciona por muito tempo deve ser totalmente
descarregada a cada dois per bdos de tempo (como 1 mé& ou 2 meses) e totalmente carregada a tempo,
para manter a capacidade da bateria e n& encurtar sua vida il.

5. Manuteng da bateria
1) Limpeza
Mantenha sempre a aparéncia e 0 ambiente de trabalho da bateria limpos e secos;

Limpe a bateria com um pano Umido. E proibido o uso de solvente org&nico de I&mpada de &cool a gasolina,
e n& use um pano que contenha essas substancias para limpar a bateria.

2) InspeG@ e manutenGo

Para entender a condig® real de operag® da bateria e evitar os danos acidentais da bateria durante o uso,
verifique regularmente o estado da bateria e fag os registros de acordo com os mé&odos a seguir.

Itens Contetdo Referéncia ManutenGo

Use um voltimetro para
medir a tens&® dos | Tens&® de carregamento

Tensab total de carga da terminais de  sa@a | da bateria da unidade x

Ajuste o valor do desvio

bateria o . . . ara o valor base
positivo e negativo da | NUmero de baterias P
bateria
- . Se a aparécia for
Verifique a caixa e a anormal P fimeiro
tampa da bateria quanto a A L P
Aparécia normal confirme a causa e
abaulamento, vazamento .
) ) . substitua-a se afetar o uso
Aparéncia da bateria de &ido e danos normal.

Limpe as manchas de
Aparéncia limpa poeira com um pano
Umido

Verifique se hamanchas e
poeira

Verifique se os parafusos ~ g Aperte os parafusos e
q P Conexép firme P P

Parte de conex& ~
e porcas estéb soltos porcas soltos
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A bateria éum consum el e tem um determinado ciclo de vida. Considere de forma abrangente a influécia
das condicg®s de servi, temperatura ambiente e outros fatores e substitua por uma nova bateria antes de atingir a
vida (il projetada da bateria. Garanta totalmente a operagd segura e normal da carga.

Assuntos de atenGo

Por favor, mantenha e use a bateria fora do alcance das crian@s;

Por favor, n& use a bateria fora do uso designado. Se for usada fora do uso designado, a bateria pode
vazar, aquecer e explodir;

E proibido decompor, transformar, destruir, impactar fortemente ou jogar a bateria, caso contré&io pode
causar 0 vazamento de | fuido, aquecimento e explos&v da bateria;

E proibido colocar a bateria em &yua, fogo ou aquecimento;
N&b conecte a bateria em curto-circuito;

Se a tens& total da bateria de armazenamento for superior a 36V, use luvas isolantes e outras medidas de
seguran@ antes de trabalhar. Se n& houver medidas de seguranc no trabalho, haver&um risco de choque
elérico;

Durante a manutenG e mediG, a face n& deve ficar voltada para o topo da bateria, e um certo &gulo
ou dist&ncia deve ser mantido;

A placa interna e o separador da bateria absorvem &ido sulfirico. Se a bateria estiver danificada
mecanicamente, o &ido sulflrico deve ser impedido de entrar em contato com a pele e roupas, e muito
menos respingar nos olhos. No caso da situag® acima, deve ser imediatamente limpa com grande
quantidade de &ua ou tratada no hospital;

A placa interna e o separador da bateria absorvem &ido sulfirico. Se a bateria estiver danificada
mecanicamente, o &ido sulflrico deve ser impedido de entrar em contato com a pele e roupas, e muito
menos respingar nos olhos. No caso da situag® acima, deve ser imediatamente limpa com grande
quantidade de &ua ou tratada no hospital;

A faixa de temperatura permitida da bateria €-20-+55°C, e a vida (il da bateria €maior quando usada na
faixa de +5-+35°C;

O eletrdito da bateria €o &ido sulftrico, que €altamente corrosivo, portanto, atenG deve ser dada ao
anticorrosivo.

Falhas comuns e suas solug®s

Tempo de uso curto

Fen@meno de falha Razao possivel Solug@®s sugeridas
Muito pequena capacidade da | Use uma bateria de alta capacidade
bateria correspondente
Tempo de carregamento curto Reajuste o0 tempo de carregamento

As cdulas da bateria est&o atrasadas | Substitua a bateria com problema

Equipamento (carga) aumenta Verifique o equipamento
Imped&ncia devido a mau contato jAulrJ];r;ente aremoged de ferrugem na
Vida dil da bateria esgotada Substitua a bateria

baixa tens& Carga insuficiente continue carregando

Diagrama esquemé&iico do sistema  4-33



AR
X(‘m Manua de ManutenG e Servi@s da plataforma mavel de trabalho de elevaggo XGA16ACE ”

Fen&meno de falha Razao possivel Solug®s sugeridas

A (Unica bateria tem um curto-

ircui Repar revi teria (ni
circuito epare ou revise a bateria Unica

Carca da bateria danificada Substitua a Cnica bateria (carcag)

Remova manchas e mantenha a

Hamanchas na superf Eie da bateria pi
P superf Tie seca

Vazamento da carca@

Volte a isolar as pe@s

Falha de isolamento
correspondentes

A bateria €usada de cabe@ para

: P N&b use de cabe para baixo
baixo para fazer o I quido exalar @p

Continue a usar depois de limpar,

Vazamen I fui rrosé &i f rminal - h .
azamento de | Quido Corros& &ida de fuga te a lixar e aplicar vaselina

Vazamento de | fuido causado por

Substitua a bateria
danos na carca@

Carregamento de corrente constante

Sulfatagb negativa de baixa corrente

Falha de carregamento -
Soldagem falsa interna, resultando

em circuito aberto Substitua a bateria defeituosa

I1l. Uso e manutenG@ da bateria de | fio
1. Para garantir a sua seguran pessoal, leia atentamente e cumpra as seguintes instrugges de seguranc:

«  Eproibido tocar nos pdos positivo e negativo da caixa da bateria com ambas as m&s a qualquer momento
para evitar choque elérico.

e O pessoal de manuteng@® deve possuir o certificado de eletricista qualificado e a autorizag® de
manutenG@ eneroc emitida pelo Departamento de Supervis& de Seguran antes de realizar as operag®es
de manutenG.

«  Useas luvas isolantes ao operar e manter o sistema de bateria. Eestritamente proibido usar os ornamentos
de metal, como reldgios.

» Ao limpar o ve Eulo, éproibido lavar diretamente o sistema da bateria para evitar que o sistema da bateria
falhe ap& a entrada de &ua.

U ;&fi —“ O
NI SN O

Manuseie com Proteger contra o Proteger contra a Para cima

cuidado calor umidade Deslocamento de

empilhadeira

2. Explicag® dos termos:

1) Sistema de bateria: geralmente inclui um ou mais md&lulos de bateria, sistema de gerenciamento de bateria,
sistema de gerenciamento té&mico, chicote de alta e baixa tens&, conector e dispositivo de
armazenamento de energia composto por partes estruturais.

2) SOC: refere-se aporcentagem de energia restante da bateria.

3) Tens& nominal: um valor aproximado apropriado usado para representar a tensé& da bateria.
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Capacidade nominal: o valor de capacidade indicado pelo fabricante quando a bateria estatotalmente
carregada nas condig®s especificadas.

Sobredescarga: 0 estado em que a tens& da bateria €menor que a tens& de corte de descarga, que
geralmente se refere ao estado inserido ap& a bateria estar totalmente descarregada.

Sobrecarga: o estado em que a tens& da bateria €maior que a tens&® m&ima de carregamento, que
geralmente se refere ao estado inserido ap& a bateria estar totalmente carregada.

Explos&v: a carca@ da bateria estaquebrada e as substéncias sdidas saem correndo da bateria e fazem
um som.

Incédio: haum fogo aberto no invducro da bateria.

Vazamento: 0s componentes internos da bateria (eletrditos ou outras substéncias) vazam do tanque de
armazenamento.

10) Comunicacg@® CAN: rede de &ea de controle.

3. Instrug®es de instalacd:

1

2)

Requerimentos de instalaGio:

O pessoal de instalacgg deve trabalhar com certificados, usar os artigos de proteG trabalhista e prestar
atenG aproteGo de seguranQ.

Antes de instalar o sistema de bateria, certifique-se de que o plug-in de baixa tens&p do sistema de bateria
esteja desconectado dos componentes do ve Tulo inteiro.

Deve-se prestar atenG aprote@ de seguran@ durante a conex& de energia de alta tens& para evitar
que o pessoal da instalagd sofra choque elérico durante a instalaGg.

Durante a instalagg do sistema de bateria, deve ser adotado o iamento mecaico e instalado lentamente
no compartimento da bateria do ve Eulo inteiro. Preste atenG na caixa elérica e nos cabos externos para
evitar extrus& e danos.

Ao conectar o sistema de bateria, evite a conex& reversa e 0 curto-circuito dos eletrodos positivos e
negativos de alta tens&.

Se o sistema de bateria precisar ser removido do ve Eulo inteiro, certifique-se de que a chave do ve Eulo
inteiro esteja fechada e que o cabo de alta tens& e o plug-in de baixa tens& estejam desconectados do
ve Eulo inteiro.

InspeG p&-instalago:

N ap& a instalag do sistema de bateria, verifique o pino limite e o parafuso de fixagd do sistema de
bateria para confirmar se atende aos requisitos de instalagg do sistema de bateria.

Verifigue se os cabos de alta tens&@ e conectores de baixa tens&@ est&® conectados
corretamente/firmemente.

Gire o interruptor de chave do veEulo inteiro para a posig ligado, e o reléseracapaz de puxar
normalmente sem alarme de bateria. Em caso de alarme de falha da bateria, o fornecimento de energia
deve ser cortado imediatamente e o departamento de servig p&-venda deve resolvélo.

4. Instrugs de uso:

Para garantir a operag segura e confidvel a longo prazo do seu sistema de bateria de energia, leia atentamente
e siga as seguintes instrug®es:
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Teste préuso:
«  Antes de usar o ve Eulo pela primeira vez, ele precisa ser carregado a 100% antes de poder ser usado.

«  Depois que a chave de ignic@ do ve Eulo inteiro for fechada, confirme se n& haas informag®s de alarme
do sistema de bateria no painel de instrumentos.

«  Por favor, verifique a energia restante antes de usar. Recomenda-se usar SOC entre 50%-100%.

* Se 0 SOC for inferior a 30%, n& €recomendado continuar a usar. Por favor, carregue-o o mais ré&ido
poss vel.

2) Instrugg®es de carregamento:
* O SOC do sistema de bateria €inferior a 20%, carregue-o a tempo.
»  Por favor, use o equipamento de carregamento especial autorizado pelo fabricante para carregar.

« Em caso de alarme de falha durante o carregamento, o sistema de bateria e o0 carregador parar& de
carregar e o carregador exibir&informages de falha.

« O ambiente de carregamento deve ser seco e ventilado e n& deve haver inflamaveis e explosivos ao redor.
« O sistema de bateria deve ser totalmente carregado uma vez por semana.

¢ Quando a temperatura ambiente estiver baixa, o tempo de carregamento do sistema de bateria sera
prolongado, o que éum fen@meno normal. Para garantir o melhor desempenho do sistema de bateria, 0
sistema de gerenciamento de bateria ajustar&automaticamente o tempo de carregamento com a mudan@
de temperatura.

3) Armazenamento de longo prazo:
«  Antes do armazenamento a longo prazo, confirme se a poténcia do sistema de bateria n& €&inferior a 50%.
A manuteng da carga deve ser realizada a cada tré& meses: carregue a energia em 100%.

»  Se estiver armazenado por mais de tré& meses, confirme se o sistema de bateria de energia possui alarme
de falha antes de reutiliz&lo. Em caso afirmativo, entre em contato com 0 nosso departamento de servig
p&-venda para a manutenGo.

« O ambiente de armazenamento deve ser mantido seco e ventilado o mais longe poss Vel e longe de fontes
de calor.

5.  ManutenGo
1) Verifique a aparéncia da caixa

Verifique se hacorpos estranhos, deformag®s dvias, corrosé e outras anormalidades na caixa externa do
sistema de bateria.

2) Porta de carregamento padr& nacional

Quando a energia estiver desligada, verifique a interface quanto a danos, materiais estranhos, corrosép e outras
anormalidades.

3) Conector
Quando a energia estiver desligada, verifique se o conector estasolto, danificado e outras anormalidades.
4) DetecG de estado

Durante o carregamento, observe a tens& do sistema da bateria, temperatura e outras informag®s de estado
no visor do carregador para garantir que todas as informages de estado estejam na faixa normal.
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/\ Ao [WARNING

A

Por favor, mantenha o
equipamento regularmente

PLEASE MAINTAIN
EQUIPMENT REGULARLY

v

solug@ de problemas

Diagndtico de falhas gerais:

Fen&meno anormal

Razao possivel

Solug®es

A parada de emergécia do vetulo
inteiro €pressionada

Recuperag® de parada de emergéncia
rotativa

O vetulo inteiro n& pode ser
ligado

O conector esta solto e né esta
conectado no lugar

Instale o conector no lugar

O interruptor de chave do vetulo
inteiro estadanificado

Substitua o interruptor de chave

A pistola de carregamento n& esta
conectada ou o carregador n& esta
conectado afonte de alimentaGo

Conecte e desconecte a pistola de
carregamento novamente e ligue a
fonte de alimentag& do carregador

A bateria de alimentagd esta

totalmente carregada

Quando a bateria de energia estiver
totalmente carregada, 0 carregamento
parar&automaticamente

N& pode carregar

A temperatura da bateria de energia &
inferior a -30C ou superior a 65C

Antes de carregar, deixe que a bateria
de alimentagd® seja aquecida ou
resfriada, coloque o vetEulo num
ambiente com temperatura adequada e
recarregue depois que a temperatura
estiver normal.

Falha no carregador ou no visor do
veTulo

Se a luz de falha do sistema da bateria
de energia no instrumento do ve Eulo
inteiro estiver acesa, se houver um
aviso de falha no sistema de
carregamento ou se o carregador
apresentar uma falha, pare de carregar.
Recomenda-se entrar em contato com
0s profissionais autorizados para a
manutenG3.
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Dica: em caso de qualquer problema que n& possa ser resolvido, entre em contato com a nosso departamento
de servig pé&-venda a tempo. E estritamente proibido operar sem permiss&o.

7. Plano de emergéncia
1) Anomalia extrema

Durante o0 uso, 0s usu&ios devem estabelecer um bom senso de seguran@, proibir estritamente a operaGo
ilegal e evitar o abuso do sistema de bateria (sobrecarga, descarga excessiva, curto-circuito, extruséo, perfurag,
superaquecimento ambiental, descarga de alta corrente, etc.). Condigs anormais que podem ocorrer no sistema de
bateria de energia durante o carregamento e uso: o sistema de bateria ou a temperatura local aumentam
acentuadamente; qualquer parte do sistema de bateria tem cheiro anormal ou fumaa.

A\ Atengo

Quando o sistema de bateria de ©n de | fio estaencharcado devido ao clima ou raz&s especiais, €
proibido ligar o sistema de bateria, caso contr&io, pode haver riscos de seguran.

2) Plano de emergéncia
Etapal O pessoal deve deixar o ve Tulo rapidamente e chamar a pol Eia de acordo com as condig®s do local
Etapa2 Sob as seguintes condig®s de seguran@ pessoal:

» Se o chicote externo soltar fumag e queimar, use dicido de carbono ou extintor de p&seco para
pulverizar.

«  Se houver fuma@ dentro da bateria, borrife-a com uma pistola de &ua de alta press& adist&ncia.
«  Sevocéinalar fumag pesada, transfira e consulte um médico o mais répido poss vel.

Etapa3 Entre em contato com o revendedor da marca do ve Eulo para obter opiniGes de manuseio profissional.

4.7 InspeG@ e teste necess&rios apG revisé ou substituiGgo de pe@s
importantes da m&quina

Ap& grandes alterag®s e grandes manuten@®s da m&uina, para garantir que a m&juina ainda funcione
normalmente e funcione sem problemas, o usu&io deve consultar o padr& EN280 de uma organizaci profissional.
As "grandes alterag®s" e "grandes manuteng®s" acima referem-se & alterag®s gerais ou parciais que afetam a
estabilidade, resistécia e desempenho da plataforma mavel de trabalho de elevag.

A\ Atengo

» O teste deve ser realizado por instituig®s profissionais e pessoal qualificado.
e Os registros devem ser preenchidos e mantidos ap& grandes mudangs ou grandes manuteng®s.

e Os resultados da inspeG e teste devem ser registrados e retidos.
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Capiulo5 Falhas comuns e soluG de problemas

A\ AtenGo

Falhas comuns e soluGg& de problemas

A manuteng@ do sistema de controle elérico e do sistema hidraulico deve ser realizada por
profissionais; Se voc&encontrar falhas especiais n& mencionadas neste manual, entre em contato com
nosso departamento de servig p&G-venda para ajudar a resolvélas.

Tabela 5-1 Falhas comuns do sistema hidra&ulico e solugg de problemas

Nmez ro Fené@meno de falha Causas Poss veis IEERS EE el 6l
de s&rie problemas
A press& do sistema hidraulico | A press& de ajuste da vdvula de | ,. ~
1 superior émuito baixaound ha| alvio da vdvula de controle g:ﬁ;ea a pressev para
press& principal émuito baixa
O sistema n& tem press&® ou a | Consulte 0 Artigo 1 acima
press& émuito baixa para a inspeGo
2 Todos os atuadores do carro -
superior n& tén acb. O carretel da vdvula _de;wadora, Substitua o nccleo  da
gue controla a vdvula principal esta .
vavula desviadora
preso
~ Lo Falha da vdvula solenoide que Veilflque €0 circuito de
N& haag®d de um atuador ~ ag® estd normal ou
3 . controla a ag@ correspondente da .
separado no carro superior L substitua a vavula
vavula principal .
solenoide
A vdavula de equil brio tem um Revis® da vavula de
desempenho de travamento ruim e g
; -, equil brio
vazamento interno s&io
Se o cilindro de oscilag N | Grande vazamento interno do . -
4 puder ser travado, ele descera| .. Revis&v do cilindro de deo
; cilindro de deo
automaticamente
A configuragi de press& de | Aumente a press& de
blogueio da vAvula de equil brio | bloqueio da vavula de
estamuito baixa equil brio
A al@ do piloto proporcional
5 elérico para de funcionar e 0 | A vAvula de balanceamento | Repare a vavula de
atuador para de responder | associada fecha muito lentamente balanceamento relacionada
lentamente
_ _ A fol_ga det t_engrgnarrlento go Ajuste a folga da malha
A mesa giratGria treme de forma | Mecanismo rotativo emuito grande
6 desigual ao girar 0 carmo | A presszm de ajuste da vAwula | .. - .
superior ~ . < . AJLISte a pressa de ajUSte
tamp& rotativa €& muito alta, ~
. - ' | davavulatamp&
causando o choque de inicializaG®
O vetulo n& pode ser Problema com a v&vula principal | Vavula pripclpal de
. recuperado apGs a ativag da de controle controle de revis&
unidade de  energia  de | \azamento interno da bomba | Revis@ da bomba elérica
emergencia eldrica de emergécia de emergécia
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o freio do redutor de viagem n&
seja acionado

Nunfat_'o Fen&@mneno de falha Causas Poss veis IEERS EE eEllliesn 6l
de s&ie problemas
Press& do sistema muito baixa Meq a presséb do sistema e
_ Avdvula de distribuicgo de viagem | &Juste  para o valor
8 O ve tulo n& pode conduzir estacom defeito, fazendo com que | Correspondente

Verifigue a vdavula de
distribuicg® de viagem

O motor ou redutor do lado que n&

9 SOpode andar de um lado pode ser acionado estadanificado Revisar o motor ou redutor
Mea a press&o do sistema e
Pressé& de direG muito baixa ajuste  para o valor
10 O carro inferior n& pode virar correspondente
. L Revisé do mecanismo de
Falha no mecanismo de direGo direca
ireG
) Falha na vdvula solenoide de Vélvutla ~ sglenmdg | ae
O estado de alta e baixa | comutagi comutaceb  de reviseo e
11 velocidade de viagem n&b pode sinal eletrico de controle
ser alterado i =
Pressé& de controle insuficiente Verifique a  presseb  de
controle
Oleo hidraulico insuficiente no | Adicione o deo hidréulico
sistema de nivelamento ao sistema de nivelamento
12 A plataforma n& pode ser — —
nivelada durante o trabalho Ajuste de presseb da vawula de | o onie o sua pressa
sobrecarga de nivelamento muito fini
baixo definida
13 A plataforma n& pode balan@r | Press& do sistema muito baixa Q;?rigte a press& do
Tabela 5-2 Falhas comuns do sistema elérico e soluGg de problemas
NU’T'I,E‘I_’O FEnETEnD 6 Causas Poss veis Méodos de solucg de problemas
de sé&rie falha
A bateria estadanificada, a bateria
1 N&b haeletricidade | n& tem eletricidade ou o fio de | Substitua a bateria, carregue a bateria ou
no ve Tulo inteiro conexa cai ou o fuswel est&| conecte o fio ou substitua o fus wel
gueimado
Fus vel queimado Substituic®
2 Neo haeletrlc_ldade Reléde energia queimado Substituic®
no carro superior
Circuito aberto do fio Religag® ou fiaggd
Queima do fus vel Substituic®
Nenhuma agi Falha da vavula solenoide Reparar ou substituir
3 durante a operag® | circuito aberto do fio Religacg® ou fiagb
da mesa girat&ria
Quelr_na do interruptor do carro Substituicg
superior e carro inferior
Fus vel queimado Substituig®
4 :gaforma €M | Falha no interruptor de pé Substituic

Circuito aberto do fio

Religag® ou fiago

5-2 Falhas comuns e soluG de problemas




N\

Manua de Manuteng e Servigs da plataforma mavel de trabalho de elevagib XGA16ACE

@ XCMG

NUmero
de sé&ie

Fen&meno de
falha

Causas Poss veis

Méodos de soluGi de problemas

Queima do interruptor do carro
superior e carro inferior

Substituicgo

Falha no barramento do sistema

Solucionar as falhas de linha de
barramento

Falha da vavula solenoide

Reparar ou substituir

Al@ ou interruptor de bot&

luz

danificado Substituigo

L&mpada danificada SubstituicGd

Fus vel queimado Substituig®
5 Falha no circuito de Aterramento ruim Reparo

Falha no interruptor

SubstituiGa ou reparo

Circuito aberto do fio

Religag® ou fiag
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Figura6-1 Esquema do sistema hidraulico
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Figura 6-2 Esquema do sistema elétrico (1/ 6)
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Figura 6-5 Esgquema do sistema elérico (4/ 6)
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Figura 6-6 Esquema do sistema elérico (5/ 6)
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7.1 Torque de Aperto do Parafuso Chave

@ XCMG

Tabela 7-1 Cronograma de Torque de Aperto do Parafuso Chave

NUmero de
s&rie

Local de montagem

Especificagg

Valor de torque de
aperto (N°m)

1

Redutor de viagem

M16

245~260

Apéndice 7-1



@) XCMG

Manua de ManutenG e Servi@s da plataforma mavel de trabalho de elevaggo XGA16ACE ”

7-2  Apéndice



vl XCMG
®ILEE

Fabricante: XCMG Fire Safety Equipment Co., Ltd.

Endereq: Estrada Leste de Zhujiang, No. 17, Zona de Desenvolvimento Industrial de Alta Tecnologia de Xuzhou
CEP: 221100

Tel.: 0516-87981118

Telefone de Atendimento: 0516-87981166

Tel. da Supervis& de qualidade: 0516-87986966

Tel. de Pecas de reposiG: 0516-87989292

Todos os direitos reservados. A infracGg seraprocessada.



